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Sndledning.

@alvven CGornwall paa Englandd fydveftlige Kant har fra de allerweldite
Zider veref befjendt for fine Metaller. Der gived vel intet Land i BVerben,
der Fan fremvife Gruber af ftevre A8Ibe, fom tillige have vwret productive
i et lengere Jiddrum. Wi vide af Hiftorien at Phoenicierne og, fenere,
Graferne hentede Metaller, ifer Tin, derfra, og endnu i vor Tid ev det
Gornwallffe Tin befjendt fom det bedfte.  For nervevende er Kobberpros
ductionen bleven af ftovve Wigtighed: i Aaret 1770 ffal Bewrdien af den
aarlige Production af Tingruberne i Cornmwall veere bleven anflaaet fil Hen-
imod to hundredbe Jufinde, og af Kobbergruberne til eet Hhundrede og fiveti
Zufinde Pund Sterling, men de fidfie have i de fenere Aar ydet langt mere;
faaleded var i Aavet 1815 Waerdien af Kobberprodbuctionen L. 582108, 78
6b, og i Aaret 1816, L. 537621, 188 60 Sterling, hvovaf Foregelfen i
bet fidfte halve Aarhundrede Fan {ees,

Ryrftendemmet LWaled, fom ligger paa den veftlige Kant af England,
ev ef Bjergland og, ligefom Cornwall, of Bjergvarféland, men detd Metal-
production er for bet meefte Jern, og dets ftorfte Nigdom beftaaer i ftove
Nedlag of Steenfull, Den overordentlige Mangde af Metaller i Cornwall
0g af Kull i Wales Have, imellem disfe tvende Lande, frembragt en Hanbdel,
fom i hoi Grad begunftiges af deres Beliggenhed, nemlig paa begge Siter
af den Briftolffe Kanal.  Til Cornmwallenferned Tin - Smeltehytter, og
Dampmaffiner ved Sruberne benytte de Steenfull fra Waled, og WelfFleen:
dingerne tilbytte fig devfor Kobbevertfer fra Cornwall, huilfe e forfinelte
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Hos bem felv. Bedge Lanbes Indbyggere benptte faaleded Hinandend Na-
turproducter, og disfes Trandport er, fordi den fleer tilvands, meget lef.
Uagtet Cornwall producerer faa betydelig Mangde Kobberertfer, faa fors
fmelted dog, for nwrverende, Infet devaf i Landet felv, men Al folged til
Smeltehytterne i Baled, Hvis Indbyggere, der have Kullene hod dem felv,
Funne med minbre Befoftning veducere Metallet 5 dette ev Aarfagen til af
Gormwall for Tiden iffe cier en enefte Kobber-Smelfehytte.

Paa Grund Hevaf, og fordi Kobberertfernesd Titberedelfe i fmeltbar
Stand, og fammed Forfmeltning eve to faa neie adjfilte Procedfer baade
med Henfyn til Omtoftninger og Stederne hoor de foregaae, vil jeg, i det
Folgenve, bdele Afhandlingen devom i tvende Hovedafdelinger, bhvovaf den
forfte ffal ombandle Kobber-Grubedriften i Cormwall og den anden Kobber=
fmeleningen i Wales,

Om Kobber - Grubedriftert i Cornwall,

Cornwall ex et Land fom fortjener Mineralogerned fuerdeles Opmertioms
bed paa Grund aof detd underjordiffe Naturproducter, da det frembringes
en Mengde af forffjellige Slagd Minevalier i Almindelighed og metalliffe
Bodjilier i Sardeledhed, hoovaf nogle i videnffabelig Henfeende eve af ud-
marfet Berd baade med Henfiyn til deved Sjeldenhed og til Maaden hoovs
paa de forefomme. Af ftorvfte oeconomijfe Wigtighed eve Kobber- og Tin=
evtferne, fom begge foreFomme i Gange i Fieldene, men de fidfte tillige
Bunden aof Floderne og i Havet. I Sangene, hois Hovedmasfer ere Kob=
ber- og Tinertfer af forfljellige Slags, forefomme ofte, men i ubetydelig
Mengde: Crifer af Biye, Kobolt, Arfenit, Jinf og Selv. Guld finded
gedigent imellem Tinfanben i Floberne. De vigtigfte Kobbergruber eve bes
liggende i vet faafaldte Stove Srubedifivict, fom ftextier fig fra Falmouth
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mod MNotd toers over Landet til den Vriftolife Kanal, og imellem Lands:
byerne Camborne mod Veft og Chafewater mod Dft.  Dette Diftrict ind:
befatter, paa et Areal af 26 engelffe elfer omtvent % norjfe Quadratmile,
i Al et Hundrede Gruber foruden de i Oldtiden drevne, Goraf de flefte
ere forladte. '

Grundbergarten er i dette Diftvict, ligefom 1 hele Cornwall, Granit,
hoilfen man ftedée paa i énbhver Grube fom neddrived til nogen betydelig
Dybbde; den Hoever fig paa mange Stéder oy igjentiem de andre Bergarter
og danner de fterfte Hoider i Landet. - Saadbanne er Garn Kie Beacon, der
er 780 Jobd, Carn Marth 757, Carn Vrea 740, 0g Garn Bonellis 22 Fod
over Havet.  Eterre Hoider findes itfe paa Halveen, og den fan faaleded
itfe falded ef Fjeldland, men fun et baffet Land. Granitens Farve ev
fnart motfes fnavt Iyfegraa, undertiden blaaagtig; fndrt grov= og fnave
fiinfornig.  Paa mange Steder findes den forvittret baade i Dybden 0g
ved Overfladen, og Falded i denne Jilftand Growan. Jeg hav aldrig feet
den tybeligen fiftet,

Ovenpaa Graniten ligger en optindelig Leceffifer, fom der i Lanbdet
faldes Killas. Den ev i Dybden af en blaaagtig Farve, undertiden nceys
mende {ig i Haardhed til den faakaldte Jernfteen (Iron-stone), fom itfe
maa forverles med hoad man i Otyktognofien Fender under dette Navn,
LBed Dverfladen derimod er den temmelig (68, ja endog fmuldrende, og Far:
ven faldev tildeels i det Brunlige, deeld i det Rodlighvide 0g Graalighvide.
Den ev tydeligen fliftet og har almindeligen et foagt Fald til en eller ane
den Kant.

Dvenpaa Leerflifeven findes paa enfelte Steder of Slags Leer (loam),
fom fynes at have jin Oprindelfe af Leerftiferens Forvittring, thi under denne
Leer, hoié Masdfe pleier af vere af en elfer ot Par Fods Lyftelfe, ev Sfi-
fecen gjerne i en aldefes (08 decomponeret ilftand, og dens Haardhed og
Fafthed tiltager fiedfe med Dybben,
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| Grendfen imellem Graniten og Leecffiferen er for det meefte meget

tydelig og beftemt, men ofte finder man dog ftore Masfer af Graniten ind-

volverede i Stiferen, faaleded at man ved at neddrive SEafter i denne, {to=

ber paa Granif, men dybere ned atter Stifer, fevend man naaer Granitens

egentlige Hovedmasfe. €t Erempel herpaa har jeg feet i Gruben Dolcoth)

i Det ovennceonte Diftrict.

. Gn meget haard Steenart, Falbet Iron-Stone, beftaaende af Fornig

and Hornblende med livet Feldofpat og Dwartd, finded ogfaa i Skifeven, men
om den danner Leier, Gange eller blot ivvegulaive Masdfer, hav jeg iffe Fun-
Det med BVighed ervfare. _

De nevnte Bergarter gjennemfFjwred alle af en Mangde ftevee og
mindre Gange, fom éfter bered Gangmasied Art Funne inddeled i: evtdfo-
tende og iffe ertéfovende Gange. De forfte, Hvid Hovedproducter eve Kob=
ber: og Tinertfer, ftrnge altid imellem O.N. O, 0og B. S. W, temmelig neois
agtigen pavallele med hoevandre; deved Fald vavierer fra 3o til go Graber,
men det meeft almindelige er imellem 65 og 75 Grader mod Horizonten,
beeld mod MNord, deeld mod Syd; Mwgtigheden ev yderft forffjellig og va-
viever fra 3-4 Tommer il ligefas mange Favne, men den meeft alminbdelige
Megtighed er 4-5 indtil 6 Fob. Gangene overfljeve tidt og ofte hyer-
andre, fovened eller deled i Grene; ja fedbvanligen eve de fmaae evtéfovende
Gange blot Grene af de fiorve; be benwvned med forfljellige Navne paa de
forfEjellige Steder i Cornwall, faafom Feeder, Leader, String o. f. v
Overffjeringerne ffee Hovizontalt faavelfom wverticalt, formedelft deves ofte

- convergerende Retning baade i Strpgende og Falbende. Jffe altid ere didfe
Gange ertéforende igjennem beres hele Megtighed, thi ofte er deres Gang-
masfe en haard fot Steenart af en blaagraa Farve, fom i Cornwall falded
Caple, og fom ubdfylder den ftovfte Deel of Gangens Bredde og fammen:
teytter Grifen noften til fmale Deummer. I Coofd Kitdhen og Tincroft
Gruber {indes Gange of denne Beflaffenhed.  Hvevfen i Strygende eller
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Baldende folge Crtdgangene altid neiagtigen den vette Linie, men afvige uns
Dertiden libet derfra; det henbder endog at een og famme Gang paa eet Sted
bar fydligt, paa ef andet nordligt Fald, og Crfaringen hav lert at de gjerne
eve vigeft der hvor de meeft nerme fig den lodrette Linie.

De ifte ertdforende Gange flryge deeld parallel med, deeld lodret paa
Grtdgangene; i forfte Tilfwlde faae de Navnet: Slides, i andet Tilfwldes
Crofs-Courses, Deres Gangmiasfe benwonesd forflelligen, faafom: Gos-
san, Growan, Fluccan, men alle ere Leerarter, fom fyned at have deres
Oprindelfe af forvittrede Bergarter, og fom have fyldt disfe Sangaabninger,
De flulle blive neiere omtalte nedenfor.

Forudfat af de Gange, fom overfleres og tilbeeld forrnffes af de
Unbdre, ere wldre end didfe, Funne de forffellige Avter, med Henfyn til dered
relative Alder, nevned i folgende Orben:

I. Porphyr-Gangene (Elvan Courses). Disfe fyned af vore
be wlbffe af Gangene, da be overftjeres af Tin- og Kobber-Crtdgangene famt
af Slides 0g Crofs-Courses. Dend Mugtighed vavierer fra 2 og 3 indtil
30 Javne, og dend Gangmasdfe er en haard Porphyr, fom ved Overfladen
ofte ev forvittret, 0g hois Favve er fra 8 guulbrun til blaagraa. De ftrnge
mellem 2ft og Veft og have ftarft Fald,

2. Tinertd-Gangene. Disfed faavelfom Kobbererts-Gangenes
Sfrygende, Faldende 2c. er ovenfor bleven anfort. Men det er nedvendigt
af anmevte, at be gjennemflere Leerfliferen, Porphyrleierne og Graniten i
Dybden, Hoorimod de felv ere giennem{Taarne og fildeeld forrytfede af Kob-
bererts-Gangene famt af Slides 0g Crofs-Courses.

3. Kobberertd-Gangene. in- og Kobberertfer findes iffe ale
tib noie adffilte fra hvevandbre, men ofte blandede; der gives Gange, fom
paa eet Sted alene poe Kobbevertd, men forandre deved Natur efter dered
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Strygende, faa at de paa ef andet Sted pde blot Tinevtfer. Chafowvater
Grube giver et Grempel herpaa.  Ligeleded ev det almindeligt, at Gange,
fom i Nerheden af Overfladen produceve Tinevtfer, fovandres i Dybden til
Kobbererts-Gange.  Sjelbneve er det at dev paa famme Gang finded Kob-
ber ved Overfladen og Tin i Opbden; bog gived ogfaa herpaa et Erempel
i Dolcoth Grube; faaleded ex der mange Sruber, hvori disfe Crifer erve faa
fammenblandede, af man vanjfeligen Fan beftemme om de ffulle drives paa
Det ene effer Det andet Metal,  Imidlertid gjennemfFjoere de Gange, Hvis
Hovedmasdfe er Kobbevertd, baade Granmiten, Porphyren, Leerffiferen og
Tinertd-Gangene, hvilfe de tildecld forryEfe; men paa den anden Sibe gjens
nemffjeved og forrptted de felv af Slides 0g Crofs-Courses. et fyned
virfelig fom om Kobberertferned Veffaffenhed paa en Maade e afhengig af
Bergarterne, hoorigiennem SGangene lobe: derfom f, Cr, Gangen gjennem:
fHjever en Masdfe af haard Porphye (elvan), faa er den gjerne baade fattig
og fammenEnebet i fin Masdfe; lober Den Devimod gjennem en blebere Por=
phyr, Da er den unbertiven meget riig og megtig. I Poldice Grube har
jeg feet en Gang, fom, idet den leber igjennem en guulhvid blod LeerfFifer
(Killas), producerer gedigent Kobber og Kobberfowrte, men idet Bergarten,
efter Gangens Strpgende, overgaaer til en haardere morfegraa Leevffifer,
forandres Crtfen til almindelig guul Kobberiis. Det anfeed af Vergfolfene
fom et Tegn paa en Gangd Godhed, naar BVergarten, i et Hengende 0g
Riggende, bar glatte Siber, neie adffilte fra Gangmasien,

4. Slides. Disfe Gange gjennemfeette Leerfiferen famt Tin- og
RKobberertd-Gangene, hoilfe de undevtiden forryfle; derimod giennemiTiwred
de af Crofs-Courses; dered Strygende pleier at veeve parallel med Crtdgan-
gened, men de have fun ubetydeligt Fald, fom iffe overftiger 25 til 35 Gra-
ber, og derfor fliffe de iffe meget i Dybden. Jeg veed intet Erempel paa
at be giennemifjere Graniten. Gangmasfen i Dem ev gjerne en Ave Leer,
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5. Crofs-Courses, Disfe ubmazfe fig fra de foregaaende derved
at deres Strygende e imellem NN, B. og S, S.O. eller omtrent lodret
paa alle de andre Gange, hoilfet ogfaa dDeres Navn antyder; dog gives der
nogle fomr afvige fra denne Divection faa betydeligen, at dered Strygende
er imellem BN, B, og O.N.O.; disfe fibfte falded til Forffjel fra hine:
Counter-Courses; bog beneones de begge overhoved med Navnet: Crofs=
Courses. De fyned at vare af yngft Formation, thi de overffore og for=
epffe alle ovenfor beffrevne Gange, og gjennemfwtte uafbrudt Leceffifeven
og Graniten; bdog fynes de iffe alle at have famme relative Alver, thi be
overtjere ogfaa hinanben indbyrded. De have, med faa Undtagelfer, alle
en verfical Stilling. Ligefom Ertdgangene variere de meget i deves Mug-
tighed: nogle eve blot faa Tommer, anbdre henimod 8 Favne, og endog ven
jamme Crofs-Course fan varieve meget i fin 9wgtighed. Dgfaa fordeles
e unbdertiven i Grene; be foreptfe alle be Cridgange fom de overffjere, 0g
merforrdigt ev det, at det neflen altid ev til Hoive,' Saadanne Forryk-
ninger ¥alded i Cornwall ,, Heave®, og eve ofte meget betydelige: under=
tiden 16 indtil 20 Favne; ja den faakaldte ,, Great Crofs-Course*, fom
gaacr fra Portreath mod &, . til Falmouth Fijord, forrnEeer endeel af de
Gange, ben overffjerer, 70 til 8o Favne. Gangmasfen i dem er en Leer,
fom of Bergfolfene falded Fluccan; i nogle er Qvartd — fnart compatt,
fnart 08 og fmuldrende — Hovedmasdfen,

Diéfe Crofs-Courses have en dobbelt Nytte: den ene er af dered
Gangmasfe, fom for vet meefte ev en compaft Leer, er uigjennemfvengelig
for Wand, og berved bidrage De til af affyolbe Wandet fra Gruberne; for
det andet lette de Grubedriften meget, thi da be overffiere Gredgangene, 0g
deved Gangmasfe er meget (et at bearbeide, faa benyttes de med Fordeel fil
at drive Forfegdorter paa. Crofs-Courses fore undertiven Bly-Crtfer, og
jeg hav Grund il at troe, at de Gange, hvorpaa Blygruberne i Cornwall
drives, iffe gre anbet end blpertdholdige Crofs-Courses,

Bet gl novfle VidjlfelfT, S, § det 19be Aarh. 3.9, 1.9, 5
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fter benne Forte Ovarfigt, fom egentlig ifoer gielder Diftvictet nov=
penfor Falmouth, vil jeg fFrive til at ombandle de forfHellige Avter af Kobe
bevertfer, fom Gormwall frembringer, og Maaden hoorpaa de tilbereded til
Ubforfel af Landet.

1. Gedigent Kobber finded i betybelig Mangde i en fortagtig
Serpentin ved Gap Lizard, deeld fraadformigt, bdeeld greneformigt og i
Aarer of nogen Magtighed , undertiden ogfaa i {tove Masfer, Grenefor=
migt paa Dvartd findes det ogfaa i Huel BVirgin Grube, hvor Masfer af

25 til 30 Punds Vagt cre blevne fundne. I Poldice Grube forefommer -

gedigent Kobber i fmaae Partiler i en Toé fmuldrende Dvartd, fom udgjer
Gangens Hovedmasdfe. Swdvanligen eve de gedigne Kobberftuffer ledfagede
af anbdre Kobberertfer, {aa at man paa en og famme Stuffe fan have gedi-
gent Kobber, red Kobbeverts, Kobbergrent o.{.v., hooraf det fyned fom
om Metallet undergaacr enfen en Forfalining eller en Reduction,

2. Kobbergront finded deeld { [08 Form, Ddeeld i ypderft fine
Kepftaller fom Overdrag paa andre Crtjer, i hvilfet Tilfewlde det giver Over-

- fladen et floielogtigt Udfeende; ogfaa i compatt Form, og ligner da Ma=

lachit. Saaleved i Dolcoth Grube.

3, KRobberlafur felger gjerne med Kobbergrent, men i faa ube-
tybelig Mengde, at den fun fan varve vordt Stuffefamierned Opmerkfoms
hev. Det famme gjelder om en olivengron €rts, fom beftaaer af arvfenifs
fuur Kobber,

4. Bundtfobbererts forcfommer i adffillige Gruber, men i ube=
tydelig Mangde, og feolger gjerne den gule Kobbeverts, (Wheal Tolgus
Grube). :

5. Kobberfowrfe forcfommer droi og fom Overdrag. I Poldice
Grube danner den endeel af en Gang, hoori ogfaa bryder gedigent Kobber.
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6. Rebd Kobbererts er fundet droi og Fryftalliferet paa flere
Steder, men den hover fun til Sjeldenhederne,

7. Graa Kobbererts (Fahlerts) er ben vigefte of alle. Den
foreFommer baade fryftalliferet og drei og i betybelig Mengde i Gruberne
Polvice, Dolcoth, Trefeavean, Goofs Kitden og fleve. Tildeeld ev den faa
bled at den Fan fFjwres med Kniv,

8 Guul Kobberertd clfer Kobberfiis er af alle den meeft
almindelige. Den forefommer i de flefte Gruber, omenditjendt fjelden alene,
men [edfaget af en eller fleve af e andre Srtfer, og hyppigen af Svovlfiis,

€n Grtégangs Bearbeidning 0g en Grubes BVebygning har, i det
Hele taget, intet faa afvigende fra den almindelige Methove, “at jeg finder def
nodvendigt at opholde mig videre ved denne Gjenftand, uden blot at omtale
visfe Dele devaf.  Vanifelighederne, fom foracrfaged ved Gangenes byppige
Forrptninger, lettes meget ved den Grfaring at de i Almindelighed ere tif
ben heire Side, og man har derfor itfe megen Vefowr med at gienfinde en
®ang, om man ved dend Bearbeidning efter Strpgendet finber den afifaaret,
Det, fom foraarfager meeft Uleilighed og Vefoftning ved Grubedriften i
Gornwall, er den ftore Mangde BVand, fom altid futter til Gruberne, en
Belge af den megen Regn, fom falder der i Landet, ifer paa Wintertiden,
Det er af denne Grund at man maa benytte ftore Dampmaffiner paa henved
100 Hifted Kraft, og Pumper af 16-13 Tommeré Kaliver, for at holde
Gruberne fwns,

DBoving og SEybdning anvendes der; hvor Crtfens Haardhed gjor bet
nobdvendigt, huilfet ev Filfwldet med Bundtobbererts, Fablerts og Kobbers
fiis. Den fivfte ev unbectiven meget poved og har ftore Huutheder, fom
fovaarfage Uleilighed ved Stydningen. De brugelige Bover have Form af
en Dre med retlinet Stjwr, af en engelft Tommes Bredde og mindre. Al
windeligen arbeive fo Mand ved en Bor; naar dend Kanter afflives, maa
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ben bytted med en mindre og faa frembeled indtil Hullet er frerdigt; bets
Dybde fan, efter Omftendighederne, vave indtil 21 Tommer engelit Maal ;
man ladbder med en Krudtmasdfe, der ftiger g eller 10 Tommer i Hullet,
hoortil medgaaer omtrent 5 Pund Krudt; derpaa nedfwtted ef Rov, fom ex
gjort af afffaarne Pennepofer, der ere indffudte i hverandre indtil en Longs
ve. fom foaver til den ufyldte Deel af Hullet, og fom er fyldt med Krudt,
Naar dette Rov, fom indeholder Fengfrudtet, er nedfat, indbringed Fors
— ladbningen, fHooetil bruged en feig Leer, fom indftamypesd til en Heide af 11
Lommer. Wed Stydningen antwnder man med of Lyd Fongfrudtet i Pens
nereref, fom dog afbrender faa langfomt at Arbeideren hav ITid il at borfs
fierne fig fovend Studet logner, Nogle Crtfer ere af en jaa (08 Natur, af
be funne bryved med Haffer; faadanne eve Kobberforrte 0og Kobbergront,

ligelebed gedigent Kobber, naar det forefommer i en (08 Gangart.

Byrfetning, fom hod oé er faa almindelig i Brug ved Stollerd Drift,
bruges aldvig i Sornwall.  Forfogdorter 0og deélige drived hyppigen paa de
faafaldte Crofs-Courscs, fom jeg fer har beffrevet. Da Gangarten i
bem er en (o8 Leevart, faa er dette Slagd Arbeide meget let og lidet be:
Fofteligt; men da deved Mwgtighed ofte iffe overftiger ef Par Fod, faa ere =
de paa dem drevne Svter faa fnoevve, at Anfavingen deri er forbunden med )
Befowrlighed.

Grtsforbringen i Gruberne forretted paa Trillebaarer hen til Stak:
ferne, hvorfra Crtferne, enten ved Hielp af Dampmaijtiner eller almindelige
Heftevinder til een, to eller tre Hefte, fordres til Dagen. BVed mange Gru=

- ber bruges fpicalformige Lindfurve, boilfe bidbrage til at jevne Tenbdernes
Bevwgelfe og frembringe Cendformighed i Kraftend og Laftens. Momenter.
&il eil eller Tvodfer bruges uudertiven JernFjettinger, unbdertiven flade
Hamptoug af 1 Sommes IyEkelje 03 3 Jommerd Bredde.  Flade Toug,
paaftaaer man, ffulle vere meget varigere end dbe runde og optage minbre
Rum paa Kueven end didfe. Fov at bevare dem mod Foreaadnelfe, beftvys
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ged De med Tjere, Tonberne til Crtsfordeingen eve gjovfe af fammentlin:
fede Jernplader,

De ved Sruberne brugelige Dampmaffiner ere for det meefte de faa
faldte enfelt virfende, i bhvilfe Bevagelfen frembringed ved Dampend VWirés
ning blot paa den ene Sive af Piftongen og ved en Modvwgt paa den
andert.  Gn af de ftorfte Dampmailiner i Cornwall exr ved Poldice Grubes:
vens Dampftevle ev af go Tommers Diameter; Dampen udever et Juyk
paa hver Dwadrattomme af Piftongen fom er liig 11 Pund. Pifiongend
Slag er 10 Fod langt; den driver et Pumpevarf, hoovi Pumperned Kaliver
ere fra g indtil 17% Tommer, med 7 Fods Hwv, gior 53 Slag i Minuttet,
fortever 3328 Bufhels Kull om Maaneden, og lofter eller rettere bever en
Laft af gr12g Punds Begt. Totalvirfningen af denne ubhyre Maftine er
at en Laft of 35,494,855 Pund fom Loftes een Fod bheit med Forbrug aof
een Bufbhel Steenfull *). _

Da Beftrivelfen af Maffinerne og deélige egentlig er denne Afhand:
ling minbre vedfommende, faa vil jeg gaaeover til hvad der egentlig var
Gjenftanden for mine Unbderfegelier i Cornwall, nemlig Crtfernes Steidning
og Jilberedning til Udforfel eller Salg, en Operation, fom wel er temmelig
befoftelig, men fom tillige forvetted paa en Maade, der meget nevmer fig
tit Julofommenbhed,

Grtferne blive, eftevat de eve fordrede til Dagen, leverede til SEeib=
ning, Waftning og Pulverifering, hoorved Fremgangdmaaden fan vavieve
noget efter beved forfljellige Veflaffenhedr. De, fom have en hei Srad af
Daardhed, faafom RKobberfiis og andre, undertafted allerforft en Behands
ling, fom i Gornwall falde8 Cobbing, og fom alene beftaaer deri at de
ftove Crtdftuffer ituflaes med tunge Hammeve og befried fra den fra Grus
ben mebfolgende haarde Bergart (Caple). Dette Arbeide, der er at anfee

€) Ul Maal og Vg, fom Her ev anfert, er engelfk,
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fom en proparativ Deel af STeidningen, forvetted of Mandfolf, da derimod
den evrige Deel devaf for det mecfte forvettes af Fruentimmer og Vern.
ed Crtfer, der eve af en led Confiftence, eller ved fmaat Affald, fom Foms
mer fra Gruben, Fan denne Behandling undgaaes, hoorfor de leveres firax
til Steidning, Vaffning eller Solfwtning efter Omftwndighederne, Hilke
Arbeider fovetaged deeld under aaben Himmel, deels i almindelige Skeives
Bufe, hoori de nedvendige Redffaber, faafom Hammere, Vajtebante, Sols
der 0g deélige, forefindes,

Efter Cobbing-Arbeidet foretages den egent[tge Cteidbning. . Arbei:
berne hav, fiddende paa Gulvet eller Steidepladfen, for fig en tnf Jerns
Plade elier Steen, paa hrilfen ban med Hommer Fnufer Crtéftufferne,
fraTiller de medfelgende heterogene Dele, faajom Svovltiis (mundick),
Qvarts og andre jordagtige Mineralier, faa noiagtig fom mueligt, og tas
fter Den faaledes renfede Crtd i en Dynge ved Siven of fig 0g Afaldet i
en anben.  Paa denne Magde bringes Crtfen i en Jilftand, hoori den hod
05 anfees fmeltevardig; men i Gormwall maa den cndnu unvderfaftes en
Knuéning eller Pulverifering, fom der or nedvendig fordi ben, fom bet
Belgende ffal vife, fenere bliver blandet fammen med andre Grtfer, og for
ot denne Blanding fan blive jevn. Den fFeidede Grts bliver altfaa tiljivft

Enufet med flade brede Hammere paa et Underlag af Steen cller Jern, indtil :
den er bragt i Pulverform ligefom fra ot Pufoeert, hoorfor ogfaa Beerftoiet,
“fom bruges til denne Knusning, Faldes en Putfemolle (bucking-mili).

Affaldet fra SEeidningen bortaftes jEfe fovend Det enbnu er giennems
fogt engang, thi Grtfen fan undettiden varve faaleded BHlandef med andre
Fosjilier, at diéfe ved Steidningen vanffeligen Funme blive rene. X fad
Rilfelde leveres Uffalvet til Folf, fom gjennemgaae det, udfege hvad wdel
Crt8 de funne finde deri, og erholde, ligefom be ovrige Arbeidere, Betaling
bevfor efter ot Forhold, fom jeg nedenfor mavmere ffal fortlare. J

Gva Gruben ledfages gjerne Crtfen of en Mungde Afale, fomr epfaa
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Blanbet med Ureenligheder, af bet iffe er mueligt at {Feide uben forft af
reenvaffes.  Saadant Affald bringes til BVafFehufene, hoor vet vaffes paa
Bante, der beffylled af rindende BVand fra Vandrender, fom ligge ovenfor
famme. 9Med bette Avbeide befFjeftiges fmaae Drenge, fom venfe og fFeide
denne Grtd, hvovefter dem, ligefom enfhver anden, Enufes tit Pulver,

Ofte forefomme Crtferne i en (08 eller leeragtig Gangmasfe, og inde
forengt i famme, faa af den vanffeligin enten ved Baftning eller fimpel
Sieibiiing fan venfes. I faa Tilfelde anvended Soljwtning, eftevat Crtfen
forft ev bleven Enujet il Fovmr af ew grow Sand. Arbeiberen har for fig
ef Kar fyldf med WVand, faa flort at han fan rummeligen beoage Sollen
beri; naar denne er fyldt med €rtd, nedfenfer han den i Wanbdet 0g bevew:
gev den frem og tilbage, faaledes at CrisFornene tyftes tilbunds i Sollen
08 fonfe igjennem famnte ned i Kavvet, hvovefter den uedle Gangart afras
ges og bortfaftes, og Cutsfanden famled og benlegges i Dynger paa Skei-
depladfens bog pleier man for det meefte at unbderfafte det, fom iffe gaaer
igjennem Gollen, en nye Knudning, derpaa gjentage Soljwtningen, og fag
frembdeled indtil ALt ev renfef.

Cubver paa en af ovenmeldte Maader {Feivet Crts oplwgaes for fig
felv i en Dynge paa SEeivepladfen, thi fom en Folge af Maabden hvorpaa
Arbeiderne lonned maa ei alene enbver Sort Grtd, men ogfaa Crtfen fra
ethvert Sted § Gruben lwgaesd feparat indtil dens Gebalt er bleven unbderfogt.
Almindeligen arbeide fleve Perfoner i Felledsffab, idet to eller tre Mand
bryde Crts i Gruben medens deved Fruentimmer 0g Bern {leide den efter=
haanden fom den fordres til Dagen; bderefter prover man dend Gehalt for
at beftemme dens Wardie, og af denne betales det forenede Arbeidslaug viéfe
i Forveien accorderede Procenter. FMan indfeer let at ved denne Betalings:
maabe ffulde Avrbeiderned Fortjenefte vare affyengig af Riigheden af den
producerede Grtd, derfom visfe fafte Procenter af dené Wardie var beftems
fom Avbeidslen, uden Henfon til Crtfens FoveFommende, VanfFelighederne
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peb dens Brpdning o. f.v.; men den BJilfaarlighed, fom deroed vilde op-

ftaae, forefommes paa folgende Maave: Naav en Crtdgang eller Deel aof

famme formobes at vere drivverdig, faa affoldes i Gruben en Licitation

- paa dens Vearbeidning, De Arbeideve, fom tilbyde jig at brybe Crtfen

mod ben mindfte Godtgjorelfe procentviis af dend Weerdie, erholde Arbeidet,

wmen befivive felv alle Udgivter ved Redffaber, Keudt o.f v, Al Wcbeide,

: fom brived paa denne Maade, Faldes Tot-work, til Forffel fra Plt-wmk

- © eller Acbeidet i Schakterne og fimpel Bergbrydning.

LBed at (onne Arbeiderne paa ovenbeffreone Maade ev Grube-Cieven
fuldfommen fifret for Tab, men det Fan wvel vre at befrygte at det gives
Unledoning il en mindre vigtig Grubedrift, thi Avbeiderne ville naturligoiis
foge at gjove fig Arbeidet faa let fom mueligt og tage ei tilberlig Henfyn til
Grubens rigtige Bebygning, derfom de iffe ved et neiagtigt Opfyn holded
fteaengt bertil,

Grtfend Vardie beftemmed paa felgende Maade: AT dend Gjef)aIt 08
af Prifen paa raffineret Kobber paa Markedet finded BWewrdien af f. €r. en Ton
Grtd ved folgende Propottion: 100 2 p ="V v, det er: et Hundrede Dele
Grt3 maa forholde fig tit de i famme indeholdte Dele Kobber fom Berdien
af en onn Kobber forholder fig til en Ton Crts. Denne finded dba =— v

I’ = Swt altfag at vi have en Grtd, fom ved Probering befinded af
I)olbe 5 pGt. Kobber, 0g at en Ton Kobber betales i London med L. 120 Ster=
ling, faa ffal Vardien af faadan Crtd vere == v=— 5X120 . 2.6 Stlg.

: 100
pr. Son.  Denne Beerdie et egentlig fun imaginair, thi den forudfwtter af

Metallet ev vebuceret og bragt til Marfevet. Derfor maa Omtoftningerne
Beroed, hyilfe, omendffjondt variable, dog, formedelft Afvegningen med At
 beiderne eve eengang for alle faftfatte til . 2, 158 pr. Ton Ertd, fubtraheres
fta Den bevegnede Wewrdie, og felgelig bliver, i ovennevnte Lilfelde, Ert:
fens fande Vardie == £ 6 — &, 2, 158 = &, 3, 58 pr. Ton (21 Centner).
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Af bisfe 2. 3, 58 pr. Son tilfomme Arbeiderne de ved Licitationen accordes
rede Procenter, huilfe eftec Omitendighederne, faafom Grtfens fandfynlige
Bardie, Vanflelighederne ved dens Brydning o. . v., fan variere fra 15
til 20 ja endog til 60 eller 70.

Paa visfe Dage i Maaneden eller Ugen foretaged ved Gruben en
Probering og Weining af de af ethvert Arbeidslaug producerede Crtfer + Pro=
beermefteren (the Seer) forfyner fig med Prover af dem, unbderfoger Deved
Gebalt og opgiver denne til Regnflabsfereren (Clerk), fom derpaa beregner
Arbeiderned Filfommende, hvilfet ubbetales dem of Kasfereren (Purser).

Cftevat Afregningen faaledes er fFeet med Avbeiderne, foretager man
en Gammenblanding af alle de enfelte Sovter Crts fom efe produceredes
Man udfeger i dDenne Henfigt ef jeont planeret Sted paa Skeidepladfen med
haard faft-Bund. Derhen bringed Crtferne i Baaver og Vogne. fra e fors
ftjellige ©maabdbynger, og nedftyrted paa Pladfen, medend et Par Arbeidere
jeone Dem ud over famme i en Runddeel; de blandes faalebed fammen idet
Arbeiderne verelviid bringe en Vaare Grtd fra den forfte, anden o, f. v, of
e ferftilte ©maabynger, medens Andre jeone dem ud over bverandre,

Den faalebes blandede Erts, fom naturligoiid Fommer til at beftage
af mangfolbige Arter, e nu frrdig til Salg, naar fun Blandingen et fulds
fommen jeon, bvilfet ev nedvendigt for den paafelgende Probering.

S en eller anden Bye i ethvert Grubedifivict i Cormwall affholbes
ugentlige Auctioner over RKobberertfer, og da indfinde fig Agenterne foe
Beertseierne i Wales for at forfyne deved Hytter Dermed. Nogen Tid forend
en Auction affholbes, indhenter vedfommende Auctionaviud, fra de forffel=
lige Grubebefiyrere i Diftvictet, Oplysning om hoormegen Grts og af hoad
Gehalt, Cnhoer af dem, til en foreftaaende Auctionsdag, agter at opgive
til @alg, hoovefter han indrykeer i Stedets Avifer den fornodne Vejendts
gjovelfe herom, famt bevammer Fiden og Stedet til Auctionens Afholbvelfe.
Smidlevtid indfamle Beers-Agenterne Prover of de fra de forfellige Gritber

Det Egl, noxfle Vidfifelyt, Sy, § det 19%e Aavh, 3,9, 1,9, ()
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il Salg beftemte Crtfer, og underfoge disfed Gehalt, bhvorefer de pas-
uctionsdagen opgive il Auctionariug, hoad de ville give pr. Ton for hoer
Sort af de tit Salg averterede Cetfer.  Budet fEeer af enboer Agent fErifts
ligt, og Den Heiftbydende erholder Tilflaget.

Grtferned neiagtige og jeone Blanding er nwften den mgﬁgi’te Oms
{tendighed baade for Kjober og Swlger, da de af Proverned Gehalt fEulle
beftemme beres BVeerdie; derfor bruger man ogjaa ved Provetagningen den
Rorjigtighed at famle demr fra faa mange Stever fom mueligt i Oyngen,
berpac endnu noieve blande dem og udtage ew Hovedprove, Bed Veftems

melfen af en Grtjes Voerdie bruge Kjeberne famme Methode fom ovenfor |

e forflavet, undtagen af de ved Fradragningen af Smelteomboftningerne
Poilfe de naturligviid bedft Hende, felge en anden Maaleftot, eller vettere
fagt: Omfoftningerne maa i deved Vevegning vvre en vaviabel og af Cut:
fend Gebalt afbengig Stevvelfe.

Grtfernes Probering ffeer altid paa den forve Wei, fordi man ved

“benne Methode erholber ef Refultat, der mere flemmer overeend med Ud-

bringendet i Det Store end ved at probere dem paa den vaade.

om Robberﬁheffuingen i Wales.

Kra Cormwall, Devonfbhive, Jreland og flere Steder udfered Kobber=
evtferne tit Syd-TBales, hoor de forfmeltes ved Beerferne i Neath, Abero=
wan, Swanfea og andre Steder.  Paa fidfineonte Sted gived i det Hele

fer Kobbervarfer, hoig Wigtighed Fan fFjennes devaf at denne Bye udffiber -

aarligen fer til fyv Sufinbe Sond raffinevet Kobber, og indforer henved fytti
Sufinde Tond Kobbeverts,  Men det vigtigfie af alle disfe er Hafved Kob-
berverk, tithovende Hr. . §H. BVivian Esqre. i Swanfea, ved hoilkef der
findes mere end 8o Smelfes og andre Ovne tilligemed et fort LValtfevwrs
bev drived af en Dampmaifine, og desforuden andre Indretninger til Kobs
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berets Fabrifation. Detfe Boer?f producever ugentlig mellenr 40 08 50 Xong
raffineret Kobber med ef Kulforbrug of 1400 til 1500 Tons, og bejFjeftiger
omtrenf 1000 Arbeidere.

Paa den i foregaaende Affnit beffrevne Maade tilberedte, levered
Crtferne til Smeltehytterne fra Stibene, fom paa de feilbave Flodber Funne
lobe lige op fil og lodfe paa felve Httepladfen, Hvorhen ogfaa Kullene
frandportered paa Kanaler, der for def mefte ftrwtle fig lige hen til Steens
Fulgruberne.  Grtferne, fom ifolge det Foregaaemde i Almindelighed Have
Form af Pulver eller Sand, {jeldnere fom ftore Korn, men ofte alle Dimen=
fioner fammenblanbebe, oplegges ved Hytierne i murede Rum unbder” acben
Himmel; omend{Tjendt blandede ved Gruberne, fan dog deres Gebhalt éndny
vare forffjellig figefom Stederne Hvorfra de Fomme; Ven vaviever ofte fra
4 indtil 20 Procent,  For af formindffe denne Neendformighed i Gehalten,
fom ved Smeltningen vilde fovaarfage alt for mange Avigelfer fra den al-
mindelige Methode, pleier man ved Stibenes Losning at fovefage endnu en
Sammenblanding, idet man i Oplagdtummene oplwgger fleve Ladninger af
forfjellig Crt8 lagviié over hHverandre, faaleded at man, naar Smeltningen
ffal begynde, ved at udbgrave Crtédyngen i en perpendiculaiv Retning fra
€iberne, erholder en temmelig fuldfommen Blanding. Paa denne Maade
bringed Grtfernes forffjellige Gehalt til ef Medium af omtrent 8L Procent;
i Det Hoiefte fillaber man den at vaviere mellem 7 0g 10 Procent.

Forholdet mellem Maal og BVeegt af forffjellige Crtfer er naturligviis
meget vaviabel.  Jeg har Fun havt Anledning il at anflille Forfeg med en
guul Kobbertiid, Hvovaf en Cubiffod veicbe g8 Pund, men denne Cutd ¢e
iblandt De fungefe *), '

#) Naav i denne Afhandling omtaled Maal eller BVeegt, forflaacsd derynder altid
sengelft.c- Ligelebes anmartes, at ved Cutfer vegues i Cngland en Ton £l
21 Gentner og ef Centngr fil x12 Dund,

0
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Da Grtfer of faa forflellig orytognoftift Beftaffenhed blandes fam-
men, faa maa Blandingend Veftanddele vwre mangfoldig.  Foruden Svovl,
Kobber, Jern, og lidet Arfeniffyre, PHodphorfyre og Kulfyre indeholder den
metanift blandet noget Tin og Blye, men deduden 60 til 70 Procent jord=
agtige. Dele.  Smelteprocesfen, hois Formaal er de heterogene Deles Ad:
flilletfe fra Kobberet, deler fig hovedfageligen i to Dele, nemlig Calcinering
0g Gmeltning, hoortil fom Hielpeoperationer bruges Granulering og il
fetning of Flufs, Wed hiin lettes Calcineringen og ved denne Smeltningen,
bilke beage ffee gjentagne Gange og i felgende Orden:

X. Galcinering af Crtfen, Productet devaf falded calcineret Erts,

2. @meltning of Product No. 1. —  — ~—  grovt Metal.

3. Galcinering of — —.2. — — — calcinevet grovt Metal,
4. ©meltning off — — 3. — — — fiint Wetal.

5. Galcineving of —  — 4. — — — calcineret fiint Metal ¥),
6. Smeltning of — — 5. — — —  grovt Kobber,

7. Roftning of — — 6. — — — Blifter-Kobber,

8. Raffineving of — — 7. — — —  raffinevet Kobber,

Som Brandematevial bruger man Steenfull, Hhvoraf m'an,bar to Artes,
nemlig binding coal, fom eve meget bitumineufe og brande med Reg og
Blamme, famt slone-coal, fom holde ganffe lidet Ritumen, beftaae af et .
neften veent Kulftof, og brande uven Rog og Flamme. De Forvfie fam:
menjintre ved Brondingen til fafte Masdfer, og have deraf fit Navn,  De
Cidfte, fom i Grunden give ftevfere Hede, forhindre denne Sammenfins
tring, og derfor pleier man at blande Lidet deraf iblandt de Forfle. Kullz
forbruget ved hver enfelt Operation har det iffe vwret mig mueligt at evfare,

*) Mebd 5, Metal* forftaacs her: fuovtbundet Kobber, og med ,, grovt Metal <

foovlbundet Kobber og Jern,  Med ,, fiint Metal« forfianes det famme, men
med forve Gehalt af Kobber,
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men man vegner at gjennem den hele Smelteproced medgaaer il Forfmelt:
ningen af en Ton Grtd henimod 2% Ton Kull, eller til Revuctionen af en
<on vaffineret Kobber 25 til 30 Tond Kull,

dorjte Operation, Crefend Calcinering.

Bra Dplagsrummene udveied Crifen i Kasdfer, bhvovaf enbhver rums
mer ef Centner, og bringed i diéfe ind i Smeltehytten til Calcineerovnens
Dette ev en Reverbereerovn ligefom alle de andre ved Kobberfmeltningen
brugelige, og hvid Conftruction vil feed af vedfeiede Tegninger og Beffvi-
velfe. I dend Howlo ere to eller tre fiivfantede Huller, over enbhoer af
boilfe huiler paa Jernbuer en flor Jerntragt. I disfe Sragter fiyrtes Cuts
fen, bvorfor de maae vare faa ftove at de funne rumme den hele Sats,
Naar Ovnen ev tilftrwtteligen opvarmet, aabnes Bunden i Iragterne og
Grtfen fiyrter igjennem Hullerne i Howlvet ned i Ovnen.  Paa hoer Side
af denne ere tvende Avbeiddaabninger, igjennem hoilfe man med Jernfradfer
udbrager Crifen over Hrden, faa at den jevnt bedwffer famme., Cn Satd
beftaaer gjerne af fre-til fire Tond Crtd, Cfter Indjetningen (uffesd Swt:
bullerne med Jern- eller Steenplader, fom lutered vel; for Arbeivshullerne
fetted ganife lofeligen Jernplader med Huller paa, igjennem hvilfe man fan
fee ind i Ovnen, naar man vil efterfee Opevationend Gang. Man giver
nu en ganffe middelmaadig Hede, faa at Flammen af Brendematerialet ftry= ;
ger over Grtfend Overflade, fom fnart begynder at dampe. Dend Swovl,
Kulfpre, Arfenif og andre flpgtige Dele forflyatiged nu og gaae tifligemed
Regen op igjennem Storvfteensdpiben. Gfter to til fre Timers Forleb, naar
Crtjen er bleven globende og har nogenfunde afdampet paa Overfladen, om:
rover man i den med Jernfradfer for at fremftille for Heden en nye Overs
flade at virfe paa. Arbeiddhullerne holdes frembdeles lutfede 0g Heden for:
fterfes efterhaanden lidet, imedend man hoer anden efler fredie Sime gjens
tager Omrovingen, hoovoed fiedfe nye Dele of Crtfen udfwttes for Flammen,
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Paa denne Maade vebbliver man fremdeled indtil Crtfen ophover at dampe;
~ hoilfet ved en Satd af den nevnte Stovvelfe gjerne fFeer efter en 12 Timerd
Forleb, Mod Slutningen underfoger man om Cutfen ev tilffvebleligen calz
cineret, ved at udtage en Prove devaf, hHvilfen, naar den iffe lengere giver
fierE Lugt of Svovl eller Arfenif, Dav en fort Farve og ef pulveragtigt
Ubfeende, ev ef fiffert Tegn paa Crtfend tilfivatfelige Calcinering. Man
maa under Hele benne Opevation neie vogte fig for at forfterfe Heden i den
©rad, at den naaer Smeltepunctet, {aajom dend Formaal alene ev at for:
damype endeel af Crifend flygtige Dele, RigtignoE orydulered ogfaa endeel
SJern, hoitket Provensd fortagtige Farve Hyned at antyde.  Naar man af de
omtalte Kjendetegn finder at Crfen ev fuldFommen calcinevet, fagtner man
Heden noget og aabner Arbeiddevene for at tomme Ovnen, fom i den Hen:
figt paa begge Sider er forfynet med Howly og muvede Fordybninger i
Hyttegulvet famt med Hulier i Hardbunden, fom fore ned til Howlvingerne,
3 visfe udrages den calcinerede Ertd med lange Jevnfradfer af Ovnen, og
forbliver Der liggende i en Zid af 12 Timer for at affjeled og fordampe;
For at Dampen iffe fTal fovuleilige Arbeiderne, gaaer fra Howlvet et Reor;
fom ftager i Forbindelfe med Storfteenspiben, igjennem hoilfen den finder
Ubgang.  Til Slutning beftentes Crtfen med Wand for at fammenbage
bens fine ftevagtige Dele, fom ellers ved den paafelgende Srandportering
letteligen vilde gaae filfpilde. Den er nu i denne Filftand foerdig til Smelt:

ning, og bringed derfor hen til Oplagsrum, hoor Den inbtil videre opbevas '

ted med anbden calcineret Grts,

Anden Operation,. Smeltning af den calcinerede Cres,

Cn Smelteovn bygges noget mindre end en Calcineerovn, fordi man
i biin gjerne bearbeider ef mindre Dvantum ad Gangen end i denne. Howl:
vene unber Dvnen udeladed; devimod bygged paa dend ene Side en Wand:
fump i Hutteguivet, hoovi Metallet udftitfes, Den har, foruden et elles
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to Sethuller i Howlvet med tilhorende Srdgter, Fum ef Udftifningshull paa
den ene Side og et Arbeidshull i Fronten. Hovedfageligen udmaerfer dew
fig fra Calcineerovnen ved fin Herd, fom indlegged eller dames af Sand,
oa derimod Crtfen, i Calcineevovnen, fwgged paa denned blotte Steenbund,
Meve om dend Conftruction vil erfaved af Tegningen, hvoraf ogfaa vil feed
at Jibrammet maa vave forholdSmedfig ftovve end ved Calcineerovnen.
Den calcinerede Grtd ubveied centnerviié og boeved i Jvefasfer til
Smelteovnen, hoor den fiyeted i Seenfragterne.  Naar Ovnen er fuldfoms
men opvarmef eller ev vedligeholdt varm fra en foregaaende Smeltning, tteds
labes Crtfen fra Tragterne og flyrtes ned paa Hoerden, over Hoilfen den
udjevned med Jernfradfer. Cn Satd fan beffaae af 1 indtil 13 Ton Crtd
efter Dvnend Stovvelfe. Sethullerne (uffed nu og lutered vel, for af Jn=
fet of Heden fFfal gaae forloven igjennem dem. Wed Calcineringen er Crtfen
for en Deel bleven berovet Svol og andre flygtige Deley den ffal derimod
ved Smeltningen berovesd fine jordagtige Dele, bvilfe, tilligemed det undee
Galcineringen dannete Jernoridul, forflagged. Men for at bevirfe Mas:
fend @meltning er det nodvendigt af filfette ef Legeme, der fan tiene fom
Slufs.  Hewtil fan Kaltfteen (limestone) eller Flusfpat anvended, men als
mindeligen benpiter man Slagger fra Operationen No. 4, fordi disfe eve
faa vige at de alligevel iffe ber bortfaftes, og fordi de indeholde en ftor
Deel Jernoryd, bvilket gjor dem tjenlige tif Flujs.. Derfom Cotfen ev me=
‘get firengfmeltende, da fan man ogfaa tilffette livet Flusfpat, men denne
maa, i {aa Fald, Enufed og blandes med Grtfen forend den bliver opfat paa
Ovnen, da derimod Slaggen gjerne bliver fiykfeviis indfaftet igjennem Ar=
beidbsdeten, feorft eftevat Opfetningen ev. fleet 0g Swthullevne eve luffede,
Forholvet mellem Crts og Flufs Fan omtrentligen veeve r Centner Slagg og
1 Gentner Fludfpat il r Ton Grts.  Naar Opfwtningen faaleded e fFeet;
lutfes ogfaa ArbeidSdovenwr med en fiicfantet Steen, fom [utered vel og
hav blot ef lille Hull, Hoorigjennenr Avbeiderne Funne fige ind i Ovnems

'
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Man fyrer nu an, faa af Ovnen fommer i god Srwf, Hvorved Flammen firy-

ger over Den yaa Harden ubdbredte Cred, fom nu {nart begynder at fmelte,

Naar den hele Masdfe efter tre fil five Timerd Forlob er nedfineltet, aabned

Arbeidéboven, hvorpaa en Arbeider med en lang Jernfradfe vover om i Me=

tallet for at bevivke detd Adffillelfe fra Slaggen og for at loéne hvad der

an Dave faftet {ig ved Bunben eller ved Siderne af Harden. Under ved-

vatende fierf Hede lader man Masfen forblive i Rolighed indtil Slaggen

- ' flyder veen paa Metallets Overflabe; den afraged da udigjennem Arbeivs-
hullet i Former, fom eve dannede of Sand paa Hyttegulvet, hHvorved den
_erholber Fovm af fiivantede tyfe Plader. Jmidlevtid eve Tragterne ovev
Ovnen blevne fyldte med en nye Satd af Crtd, fom efter Slaggensd Afrag:
ning nedladed igjennem Swthullerne ned i Ovnen,  Naar denne nye Sats
. ev ubdraget over Hrden, [ukfed. atter Hullerne oé Doren, Jlbden opfriffes
o3 Masdfen nedbfmelted ligefom forhen. Saaleded fortfaver man, idet nye
@atfer nedlades og Slaggen afraged hver fijerde eller femte Time, indtil
SHorden ev bleven fyldt med Metal, hvorpaa dette udftiffes. -
Uoftitningshullet, fom ev paa den ene Side af Ovnen, er forfynet

med en Jevnvende, dev ftiffer fo eller fre Fod udenfor Ovnen, og ender {ig
lige over en Sumyp, dev er nedbmuvet i Hyttegulvet til en Dybde af omtrent
12 Jodb og med en Diameter af 6 Fod eller mindre. Denne Sump, fom
ev bygget af Muurfteen, Holdes fyldt med rindende Foldt BVand, fom gjen-
nem en Aabning i Bunbden Ean udtapped naar forlanges. Gt rundt Kav of
Seen eller Troee, dannet fom en Melfering, omfrent en Fod dybt og fors
fonet méd Hanker, pasdfer noiagtigen i Sumpen, og fan med en Jernfiade,
Der er dannet ligefom Kjwben i ef Uhr, og med ef Taffel, dev er fuftet
under Hytteloftet, heved og fynkes i Sumpen, efterfom Omitendigheterne
fordre det.  MNaav Metallet {fal ubftitted, aabner man Stifhullet, der fod-
vanligen ev [uffet med en Leerprop, og Metallet fiyber nu ud igjennem
Renden, fiyeter fra en Heide of omtvent 3 Fod ned i BVandet § Sumpen 0g
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granulered.  Granuleret famles det i Ringen, fom i den Henfigt er ned-
fentet mod Sumpens Vund.  Naar Ovnen paa denne Maade ev tomt,
tuttes Stithullet og en nye Smeltning bogynder. Udftifningerne fec i Al
minbelighed hoer tolvte Time; i et ArbeidsfFift, fom varer 24 Timer, ned-
fmelteg gjerne fem, eller naar Ovnen har en god Gang og Cutjen er lot-
fmeltende, fer Satfer, hver paa en Ton Grts eller meve,

Jvet Metallet fiyreer ned i, det Folbe Vand decomponered endeel af
famme il Luftavter, fom, idet de foge at fwtte fig i Fribed, ofte foraarfage
Crplofioner, hoorved” Vandet Faftes omtring til alle Siver og beftunfer de
Nerftaaende. Saadant feer ifer naar Metallet i Ovnen er megef hedt og
DBanbet foldt. J dette Tilfeelde fan man, ved at Fafte nogle Styffer fold
Clagg ind i Ovnen under Udftitningen, aftjole Metallet og formindite Gr=
ylofionernes Styvfe. Ligelebes Ean man, for Sitlerheds Styld, lwgge en
Treftamme toerd over Sumpen, faaleded at Metallet i detd Fald forft be=
- vorer Denne 0g derved lider en Grad af Affjoling inden det naacr BWanbet,
Gftevat SMetallet er ubdftubfet tappes BVandet ud af Sumpen, og Ringen
Haves med Kranen op af famme.  Det granulercde faakaldte grove Metal
ofes nu ud of Ringen og trandporteresd i Trillebaaver hen Hl ef Oplagsrunt.
Granalietne have en brunlig Farve og eve omtrent af Crterd Storrelfe.

Naar en nye Ovn ferflegang ftal bruges, eller naar nye Herd er
inblagt i en Ovn, taber man det Metal, fom forflegang fmeltes devi, thi
Horden, fom ev dannet alene of Sand, traffer i fig Metallet fra forfte
- Gmeltning, men exholder derved Fafthed og Styrfe til at udbholde de folz
gende.  Wed Jnbdleegningen af en nye Hurd gaaer man frem paa felgende
Maade: Man fylder Jldrummet med Kull o4 antender dem, faa at Flam=
men fivyger henover Herdbundens naar denne er bleven ophedet neeflen til
Glodhede, indfafter man Sand i Ovnen og udbreder den over Bunden,
Efterhaanden fom Sanden bliver glodende indafter man mere deraf og la=
Dev den ved Heden fammenfintre til en foft Masfe.  Man maa berpaa afe
Det Tgl, novite Vidfifelft, Sk, i det 190 Aarh, 3,8, 1, H, 7
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Fjole Ovnen, og fammenbante Sanbden og give Hrrben den Form den flal”
have, huilfet gjerne er en Concavitet liig AftryEfet af et Kuglefegment, men
. med frit Afleb mod Udftitningshullet. Den til Hrrdens Dannelfe brugelige
@and er meget fiin og noget leevholdig. Den taged fra nogle Sandbaktey
oppe i Landet. | '
Naar en Herd paa ovenanforte Maabde ved een eller to Smeltningey
er bleven impregneret af Metal, og derved hav erholdt tilfirwtieliq Styrfe
™ 0g Fafthed, fan den udholde en Maaneds fovtfat Smeltning.  Howloet der=
imod, fom altid Bt)ggcﬁ af ildfafte Muurfteen, fan vave 8 til g Maaneber.
©ct i en gammet Hard impregnerede Metal behover man itfe at tabe, thi
man fan, naar dem udbrives of Ovnen, flaae den iftyEler, opfwtte den lige:
jom Slagaen ved en Smeltning og tveducere Metallet,
Slaggen fra den hev beffrevne Smeltning flyder meget ty€ oa har
en forfagtig Farve. Ofte indflutter den i fin Masdfe Korn af {vovlbundet
Metal, jom iffe have faaet fynfe filbunds. Saabanne Stagger levered tif
Steidere, fom giennemgaae dem, flaae dem ifu og udfoge de Stytfer, fom
befinbes faaleded af holbe Crtsforn, - Disfe leveresd tilbage tif Smelteren,
fom er forbunden fil uden BVetaling at omfmelte faadan Slagg, da det ans
feed fov en Feil fra hans Side af den iffe e bleven veen. Dot er derfory
ved denne Smeltning, Smelterend vigtigfte Tiemed at frembringe en fet-
flydende Blanbding af de jordagtige Dele og Metallerne, paa det at Kobbe:
vet, ved fin fterve fpecifife Syngde, maa Funne med Lethed fynfe tilbunds
og eftevlabe veen Slagg. Henfigten opnaaed ved Tilfwtning af jernorydul:
holdende Slagger, af hvilfen Grund de fra fierbe Opevation faldende, fom
ovenfor fagt, eve fwrdeled tjenlige. Flusdfpat fan ogfaa, naax Masdfen er
meget tungfmeltende, filfwttes, og er en vivffom Flufd, men man boy
and iffe uden MNodvendighed belafte Ovnen med en for fior Masfe ad Gangen,
: Productetd vigtigfte Beftanddele eve nu Svovl, Jern og omtrent en Jve:
Diedeel Kobber, - ;
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Tredie Operation.  Calcinering af det grove Metal,

Productet fra foregaaenbe Smelte-Operation, fom Ealded grovt Me:
tal, bar, fom Folge of de jordagtige Deles Forflagning , erholdt en ftor
©ebalt af Kobber, og er endnu-i ef ftorre Forhold bleven formindffet i Oms
fang. Jftedetfor at Grtfen fra Begynvelfen holvte 8 eller 16 Procent, Fan
Grov - Metalletd Gehalt antaged at vare henimod 30 Procent. BVed den
foregaaende Smeltning er Masfen bleven befriet fra en betydelig Deel af de
jordagtige Dele, fom Crtfen indeholdt, 08 fom ved ben ferfte Calcinering
beffyttede de orydable Metaller, faafom Jermet, fra at blive faa tilftroeffes
ligen forfalfet, at Det ved Forfldgningen funbde fEilles fra Kobberet. Den
nerverende Galcineving ffiller {ig altfaa fra den forfte fun derved at man
nu leftere Ean befordve Jernets Orpdation.  Men Operationen fely fores
gaaer paa famme Maade: man opfetter paa Calcineerovnen omtrent 4 Tond
Grov-Metal, og begynder Calcineringen med en fvag Hedegrad i de forfte
fem efler fer Timer, indtil Masdfen heelt igjennem ev bieven globende, i hyil=
ten Henjigt man, fom ovenfor er omfalt, fra Tid til anden omvorer den,
for at udfette alle Dele for Jlvens og Luftens Paavitkning.  Med en Hebde,
fom nermer fig- Smeltepunctet, fortfetter man denne Calcinering i en Rid
af 24 Jimer, beftandig holdende Metallef i en glodende Tilftand, faa af
Sernet faa meget fom mueligt maa oryoered. Devefter udraged Metallet §
Howxlvingen unber Ovnen, ligger nogle Eimer il AfFjeling og bringes ens
oelig til Oplagene, - .

Sjerde Operation, Smeltning af det calcinerede grove Metal,

For at forflagge det ved foregaaende Galcinering oryderede Jern Tamt
ve i Metalmadfen endnu veerende jordagtige Dele, unbderfaftes Yen atter en
Smeltning, hvorved Fremgangdmaaden er aldeled ligefom ved den forfte og
forvettes i lignende Ovne,  Det vil derfor vare overfledigt at gjentage Be-

e
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ftrivelfen. Kun ev det nodbvendigt at anmerfe Noget om Slagtilfwtningen.
Wed hiin Smeltning tilfatte man Slagger fra fjerde Operation, fordi disfe
indbeholde en ftor Wiengde Jernoxidul, fom under Smeltningen lefter Jord=
arterned Forjlagning; ved nerverende Operation devimod indeholver Me-
talmasgfen, fom en Felge af den foregaaende Calcinering, felv en betydelig
Mengde oxydevet Jern, Hvid Forflagning nu ev Hovedhenfigten, iftedet for
at ved forvige Smeltning Jordarterned Forflagning var det vigtigfte Die=
med. A denne Grund filfetter man nu Slagger fra de fibfte Operatios

ner, fordi de indeholde endeel Kobberoxyd; ligeleded Stytler af forbrugte

Smelteherder, der ere impregnerede med Metal.  Forboldet af begge maa
retted efter Probuctetd Beffaffended. Den dhemiffe Vivkning hevaf ev af
Kobberoryden i Slagaerne reducered, ivet Metatmadfens Svovl forencd med
Kobberoryvend Suurftof og bortgaaer fom Svovliyregasd, imedens det faa-
lebe8 veducerede Kobber blander {ig med den ovrige Metalnadfe. Man maa
paa Grund beraf altid padfe at holde en tilfirafieli Mengde Svovl i Ov-
nen, og derfom Metallet felo itfe hav not deraf, er det nodvendigt at til:
foette livt vaa eller ucalcineret Grts.

laggen fra benne Smeltning har en ftov fpecifit Tyngde, og bor
vare frie for Kobber; den er i Brudet glasagtia af Udfeende og har fFarpe
Brudfanters ev tyndflydende og meget tienlig til Fufs paa Grund of dend
ftove Gebalt af Jernoxidul. Uagtet dend Tyndflydenhed, Hender det lettes
lig at endeel Kobberpartifler ved Afragningen medfelger Den, og bemerfed
da gjevne eftec Aftjelingen ved dend underfte, Overflade.  Saadanne rige
Slagger blive unbertiden, naav man hav famlet en betydelig Mangde deraf,
nedfmeltede for fig felv paa en Ovn, for at uddrage Kobberet af vem. Ved
faabanne Smeltninger faaer man gjerne en Slagg af et Erpftallinft glinds
fende Ubdfeende, og i Hvid Huulheder man ofte finder fFonne tavleformige
Keyftatler.

Cfter den almindelige Smeltemethode bliver Metallet, faaledes fom
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ved Operationen No. 2 er beffrevet, udftubfet hHoer tolvte Sime og granu-
levet i Bandjumpen. Men bherfra Feer undertiven en Undtagelfe, idet man,
iftevetfor at granulere Metallet, udftitfer vet i Sandformer paa Hyttequl:
vet, hoorved det faaer Form af Jefer af omtrent 2 Fods Yangde og § til g
Zommers Bredde, I venne Tilftand Faldes det Blaa-Metal efter Farven
paa Jeferned DOverflade, og underfaftes en Behanvlingémaade, fom afviger
fea den fdvanlige, men fom jeg for Ordenens SEyld ffal udfwtte at omtale
indtil Slutningen af denne Afhandling,

Efterat Metallet paa den fwdvanlige Maade ev bleven granuleret fal-
bes Det fiint Metal; det har i Brudet et fiert metalliff Udfeende, faa at
man med liben Dvelfe fan Ejende det fra Lroductet fra forfte Smeltning.
Det falder ogfaa nu i ftorve Korn, omtvent af ftove Crters eller Vonnersd
Storrelfe, fom tildeeld cve hule, og har ved denme Smeltning opnaact en
Gebalt af omtrent 60 Procent Kobber; aof de osvrige Beftanddele eve Jern
0g Svovl de vigtigfte, og for nermere at opnaae disfes Oxpdation, unders
Eaftes Metallet endnu en Calcinering; det er

Femte Opevation. Calcinering af det fine Metal,

Dette fTeer aldeled paa famme Maade fom Opevationen No. 3. Jee-
net8 og Svovlets Oxydation er ogfaa her Hovedhenfigten, vg eftevat dette
ev fTeet, Falded Productet calcinevet fiinf Metal,

Sjette Operation. Smeltning af det calcinerede fine Metal,

Paa famme Maabde font ved anden og flerde Operation opfeettes Me=
tallet paa en Smelteoon, og nedfmeltes med Flufs of Slagger af famme
Art fom til fjerde Opevation. Det enefte, hoori denne Smeltning ev fors
ffjellig fra Mo. 4, ev at Metallet ved Udftiningen ifte granuleved, men ubd-
ftobes i Former af Sand paa Hytteguivet.  Herved dannes det il Jofer
(Pigs) af 2 Fods Lungbe og omtvent § Tommers Bredde famt 3 Sommerd
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Zpttelfe.  Productet, fom nu Falded grovt eller pimple Kobber, bar ny,
berfom enbver af de fovegaaende Operationer ev fovegaaet rigtig, en Ge:
halt af 8o til go Procent Kobber, har i Brudet et fterkt metallift Udfeende,
ev fuldt aof Blerer, og nermer fig overhoved baabde i ®ebalt og Udfeende
vort Sovtfobber. De ved denne Smeltning falvende Slagger bruges fox
det meefte til Flufd ved Dperationen No. 4.

Alle e bidindtil beffrevne Operationer foretaged for at forberede Me=
tallet til den herpaa folgende Reductiondfmeltning. Productet fra neervees
rende Dpevation har endnu en Sprodhed, fom vifer at det er foovibunvef,

men detd metalliffe ubfeenbe antpder fillige at-denne Svovlbinding e i en
meget lav Grab,

Gyvende Opevation. Roftningen og Reductionsfmeltningen,:

Seferne of grov Kobber indfwtted i en ophedet Roftoon, fom i det
Hele ev liig de andre Smelteoone, Fun at den har en ftor Der paa Siden,
hoorigjennem JIndfwtningen ffeer. De frwttes belit paa Kant og ved Siden
af hoecandre langs efter Ovnen over hele Herden, faaledes at den indftrom:
mende Luft fan befiryge dem. Denne Ovn behsver ei beller Sathullerne i
Hoelvet med de bertil hovende Tragter, men bar fom de andre et mbeme.
bull efler Dor i Fronten, ,

Fremgang8maaden  ved Roft - Speratwnm bar megen Liighed med
Pudlings - Procedfen ved den engelfFe Sernfmeltning, og ligefom man ved
denne ved indftremmende Luft foger at forfette Jernets Kullftof, fom bort:
gaaer i Form of Kulfyregad, faaledes fFal ved Roftningen den atmofpheriffe
Luft orydere Kobbermasfens Jern 08 Svovl, hvoraf det Forfte forﬂaggeﬁ'
ved Den umiddelbart paafelgenbe Smeltning.

Naar en Satd af 1L Ton Metal, eller mere efter Ovnens Storrelfe,
er indfat, luffes og lutered alle Dove, 08 man fyrer an med en i dbe forfte
2 til 3 Timer ttltagenbe fiect Hede, indtil den narmer fig Omeltepunctet,
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Med denne Temperatur fortfwtted Roftningen i en id of 12 inbtil 24 Ti:
mer, Doilfet Smelteren forud maa omtrentlig Eunne beflemme, efter Gra-
ben hoovi Metallet efter de trende foregaaende Smeltninger bar nermet {ig
til Reenhed,  BWed Heben og den indftrommende Luft orpderes nu Jeen,
Svovl, ja vel og en Deel af Kobbevet felv, fom gaaer med i Slaggen,
MNaav endelig Metallet i den nodvendige Tid har voeret udfat for Roft-Heden,
fyver man an meget ftarft og medfinelter hele Satfenr; derpaa aabnes At-
beiddboven, de ved Smeltningen forflaggede Metaloryder afraged, og Me-
tallet ubftiffes igjennem Sidedoren, BVed Siden af Dvnen bedwffed Hytte-
gulvet mev et tpft ag af Sand, og i denne dannes Formerne ved Siden af
hocvandre i een eller fo Raber, og med Gommunication imellem dem, faq-
lede§ at Metallet ved Udftifningen ferft fylber een Form o8 derneft flyder
over i Dem anben, fredie o.f.v. Medens det faaledes foloer Formerne, be-
marfer man gjerne en Kogning og Gasdudvitling, fom formobentfig foraar-
fages af Fugtigheden i Sanden, og Metallet bliver bleveformigt i fin Masfe
0g bibmffet med Stjel af Oryd paa Overfladen. I denne Jilftand Faldesd
Productet Bliftev-Kobber, hvilfet ligner vort Sortfobber 08 er nu fordig
til Raffinering. Om det en og anden Gang hender at Metallet efter denne
Roftimeltning endnu i€fe er bragt faa vidt i Reenbed at det er raffincerver:
Digt, faa maa denne Operation gjentages. Slaggen frd denne Smeltning
er’temmelig riig, faa at man endog med ubevabnet ie Fan opdbage Kobber-
pavtiflerne deri; den anvendes fom Flufs wed Opevationerne No. 4 og 6.
Jeg har under Beftrivelfen af fieede Operation anmatlet at man veb
denne iffe altid granulever Metallet, men af man unbdettiben ved en egen
Methode bringer. et i Vilftand of Sortbobber. Man pleier nemlig i dette
Zilfwlde ftrar at udflitfe bet i Sandformer tif SJefer. Wed disfes AfEjeling
fovegaaer en Separation i Metallet, ivet en Deel veraf, i ilftand omtrent
fom Sortfobber, legger fig paa Formernes Bunbd 0g danner Jeferned un
derfte halve Decl, medens det evrige, fom formedelft bets Farve almindes
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figen falbed blaat Metal (blue metal), bliver liggende overft.  Effer Af-
Fjolingen ¥an man med Lethed lodne Delene fra hoevandre, og man finder
ba at be mod Hinanden foarende Flaber eve tyndt bedwEede med fine tvaad-
eller vettere uldformige Kobberbele, Naar man nu til en eller anbden fwr:
peled Anvendelfe vil have et fortrintig godt Kobber, faa famler’ man det
neonte blga Metal og underfafter det en faadban Roftfineltning fom nylig
unber No. 7 ev beffveven; det fmeltede Metal udftitfed atter i Sandformer,
og voftfmelted paa nye. Saaleded vedbliver man indtil Kobbevet ev venfet
i den Grad at det fan lewered til Raffinevingen.  Man paafiaaer af man
paa denne Maade fan frembringe ef forfrinligere Kobber end paa almindelig
Maade, 08 jeg Har Grund til at froe at det ev af dette man tilbereder det faq
faldte japaniferede Kobber, huid Filberedelje man feger at holbe hemmelig.

Den omtalte Sepavation i Joferne fynes mig at have faa megen Liige
hed med hoad der foregaaer ved den hod 08 brugelige Sorvtfobberfmeltning,
hvorved Metallet ved Udftifningen deler fig i Spurfteen og Sortfobber, at
Grunden til biint Phoenomen fandfynligviid maa vere den famme fom tif
ette, nemlig at det i Masfen indeholbte Svovl, ifolge de demiffe For-
vantffabslove, binder en vié Qvantitet Jetn og Kobber, og at det derved
frembragte Legeme (Spurfteen, blaa Metal), fordi det har en hoicre Smelte-
punct og en mindre fpecifif Tyngde end det veneve ubundne Kobber, affjoled
foult i Formerne og lwgger fig paa Overfladen; medensd def fpecifif tungere
og mere [etfmeltende Sovtfobber bliver liggende paa Bunden, Unwgteligen
maa Dette Sidfte i Reenhed meve nwrme fig det Punct, hoori det anfeed
vaffineerogrdigt, men alligevel paaftaaer man at det ved Naffinevingen iffe
ffal yde faa gobt Kobber fom hiint. Sporgémaalet: hvorfor dette er il
feelvet, funde maaffee befoared paa felgende Maade: Som bekjendt forened
Svovl med Metaller i visfe beftemte Forhold, og denne Fovening ev veen
chemiff; e Der Derimobd Dverflod enfen paa Svovl eller Metal i en Vlanding
af Begge, faa bliver Forveningen fnavere at anfee fom medhaniff; maaffee
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er et letteve ved Heden at oplefe den dhemiffe end den mefaniffe Forening,
eller med mere technijfe UdtepE, maaffee ev det lettere at forflagge det i
Kobberet indeholdte Jern, naar det i et dyemift Forhold e bundet af Svov:
let, end naar der er Overflod paa en af Delene. Denne Mening, bvoti
jeg maa ftilftace at jeg felv vafler, fremfwettes blot for at give Anledning
til af def omtfalte Phoenomen maatte blive overtentt og bebemt af Fyndi=
gere Bergmand. Stulde man iffe, i Analogic med Ovenflaaende, formode
at, derfom vor Spurfieen er det famme fom det ombandlede blue metal,
man da, ved pasfende Vehandling, maatte af famme funne producere ef
fortrinlig godt Kobber 2

Dttende Operation. Raffineringen.

Dette e den vanfleligfte Operation ved den engelife Kobberfmeltning;
ben Fraver Agtpaagivenhed og Dvelje i hoiere Grad end nogen af de fores
gaaende, men den drived ogfaa til en ftor FuldEommenhed; thi lige fra
SortEobber bringes bet paa een Gang i den ilftand hvori det Ean valtfes
til Plader, anvendes til Mesfingfabrifationen eller til hoilfetjombelft andef
Brug. '

€n Raffincerovn er noget mindre end Smelteovnen 5 SIndfetningss
hullet ev paa den cne Sive, og Deren i Fronten tjener baade til Wrbeivss
aabning og Ubftitningéhull.  Harben gived en Goncavitet twt ved Stifs
bullet, faa at man med Sjer eller et Slags Steer af Jern fan ofe Metallet
ud af Ovnen, ‘

Sortfobberet fra fyvende Operation eller fra Roftoperationerne ind=
fatted igjennem Sivederene i den ophedede Don, Joferne liggende langsd
efter Harden ved Siden af hverandre. Naar en Sats af 3—4 eller 5
&ond ev indfat, og Derene ere (uffede 0g luterede, giver man i Begpndelfen
en mod Smeltepunctet {ig narmende Heve, hvorved den foregaaende Roft-
ning paa en Maade gjentaged eller fortfwttes. Cfter at have i 3—4 Timer
Qet Egl, novfle BidfHfel(f, Sir, i det 19be Aarh, 3.8, 1, 5, 8
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eller Twngere, efter Metalletd Beffaffenhed, vedblevet med denne Rofining,
forfterfer man Heven og nedfmelter Masdfen; derefter aabnes Arbeidsdorven,
og med Jernfradfer omrored Masfen; det, fom fefter fig ved Kanterne af
Hrden, lodnes og famled mod Midten af famme. Ovnen,bringes atter
i ftoect Trwf, fom vedbliver indtil der har fat fig Slags paa Metalletd
Overflade. ~ Arbeidddboren aabned da atter i Fronten og Slaggen afraged;
denne ev riig og bruges til Opfwtning ved en af de foregaaende Smeltninger.
Raffineuren fager nu med en liden Jernffee en Prove af Metallef, affywlver
under Afjolingen det Overfledige, faa at Proven faaer Formen af en Staal;
benne fotted i et Struefted og broekfed. Kobberet er endnu temmelig fprodt,
ev fmaat blereformigt, af en merfered Favve og fryflaliinff i Brudet. JF
benne Tilftand figed det af Hyttefolfene at vwve tort (dry). CEn ovet Raf:

fineur maa nuw af den ftevve efler mindre Grad, Hhoori det har nermet {ig

benne Tilftand, EFunne neiagtigen beftemme den paafolgende Behandling.
Denne gaaer ordentligvii til paa felgende Maabe: Det fmeltede og fra
Glagg blottede Mefald Overflade bedwbfes overalt med fmaae Srwfull af
Storrelfe fom Ggg og mindre; Raffineuven tager en Treeftamme, fedvans
tigen af Birk eller andet Lovtrwe, fwtter den til Haloten ind igjennem Front:
poren og nedtryffer dend ene Cnbe i Metallet; bdette futted Derved i en
fogende Bevwgelfe ved den SGasdudvifling, fom finder Sted af Traftammen,
0g hooroed alle de i Kobberet endnu tilbagevwrende heterogene Metaller blive
oriderede.  Treftammen bor vave afbarfet og, efter Regelen, raae; bdog
har jeg ogfaa feef torrede Treeftammer at blive brugte. Under Fortfwttelfen
of denne Operation, fom Ealded Peling (poling), vedligeholder man Tre=
Fullbedeefningen paa Metallet, for at beffytte det mod Luftend Paavirkning;
men fra id til anben ubdbtager man Treftammen, for at tage Prover af
Metallet. Disfe taged med en Jevnifee og holdes i en (iden Fovm af Jevn.
Proven, fom deraf faaer Dannelfe af et Kuglefegment af omtrvent en Tom:
med Bredde, hugged tvertover til Halvten med et Huggejern og brwtied
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fiben i ef Stouefted. Brudet bliver ved fortfat Paling fiedfe fiinkornigere,
indtil Det bliver twt og omfider antager ¢t filfeagtigt Udfeende. Naar def
bar naaet dette Punct, overbevifer man fig om detd Malleabilitet ved at
legge Proven, medend den endnu ev varm, paa en Ambolt og udbanke den
med en Slwegge; derfom den er blod under Hammeren og iffe brifter i
Kanterne, faa ev Raffineringen fuldfommen, eller, fom det hedder, Me:
tallet ev bragt i fit vette Punct (the metal is in its proper place or
pitch). Mangler endnu denne Ggenfab, da maa Polingen fortfurttes inds
til Den er opnaget. Men ligefom Raffineringen er ufuldfommen inden Me-
tallet er bleven malleabelt, faaleded er det ligefaa fladeligt-at drive Pelingen
for vivt, thi, marfeligt nof, derved bliver Metallet atter fprodt, og det
endog i heiere Grad end det ev i den faakaldte torre Tilftand, hvilfen oven-
for er omtalt. “Man maa derfor neiagtigen pasdfe det Tidépunct da det er
malleabelt, til af udtage Treftammen og foretage Udbftifningen. Da Kob=
bevet ev fprodt hrad enten Palingen e dreven for vidt eller for lidet, faa
er Det nodvendigt for en Raffineur, af detd Lbdfeende at bedemme bvilfet
af disfe to Zilfwlde er forhaanden. Kjendetegn paa overdreven Peling er,
foruden Kobberetd guulrede Farve og traadformige Brud, af det i Ovnen
faaer et ufedvantigt fppilglindfende Udfeende, faa at det endog reflecterer ens
boer Steen i Howlvingen, og oriderer da rticgef langfomt paa Dverfladen.
Maar Ubftifningen flal foretages, opftiller man paa Hytteguivet foran
Dvnen 10-12 eller fleve Jeenformer of forfFellig Storvelfe og Figur efter
det Brug Hvortil Kobbevet fTal anvendes; med runde {faalformige Djer af
Jern, omtrent 3 Tommer dybe 0g 6 Tommer brede, der ligefom Formerne
eve ovevtruine med en Leervelling, famt opvarmede og forfynede med lange
Ctafter, udofes nu Metallet af den lille Fordybning i Heerden tet ved Front-
Doren og ubgybded i Formerne. o eller fre Mand Funne Herved arbeide ad
Gangen, og maae de pasfe at tage netop faameget i Dfen fom behovesd til
en RKage eller Stive § Formen.  Formerne eve opftillede i en Rewkfe pag
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Hyttegulvet, og Stebningen begynbder fra Rotlend ene Cnde og fortfettes

til den anden.  Cfterhaanden fom Metalfagerne aftjoled, gydes nye Dfer

be famme Former., Formedelft den Dxyd, fom danned paa Kagerned Dver-

flade unver Aftjelingen, forHhindbred dered Sammenfmeltning, og derfor fan

man, eftevat de eve udtagne af Formerne, med Lethed fFille Dem fra hinanden,

Man maa unbder Stobningen med megen Agtpaagivenhed pasfe at holdbe
. Metallet @ den malleable Tilftand, thi derfom, efter Peelingens Ophor, den
atmofpheriffe Lwft faaer virfe paa detd Overflade, faa bevitked fivar en
Oridation, fom bringer det tilbage i den torve Tilffand; af denne Grund
maa man flittigen- frette friffe Svebull ind i Oonen, for at holde Overfladen
fulbBommen bedwEfet og beffpttet mod Luftens Paavirkning,

Formerned Figur er forftjellig cfter Metallets Anvendelfe. il Kje-
pelbunde og andre runde Sager ftobed Metallet i runde Stiver af en Fobs
Diameter 0g 2 eller 3 Tommerd Tytfelfe; tit Stibsbolter cller Stanger,
i Jefer, 2 Fob lange, 2 Tommer tyffe og 3 Tommer brede, og til almin-
delige Stibéforhudbmingdplader og dedlige, i fiivfantebe Kager af en Qva-
bratfods Storrelje og 2 til 3 Tommers Iykelfe; men det Kobber, fom ffal
anvendes til Mesfing-Fabrifationen, flebes iffe i Former, men granulered -
enten i Foldt eller varmt BVand, I denne Henjigt .f;ar man ved Siben af
Ovnen en BVandfumyp, over huilfen hanger et Soll af Jern overtrutfen med
Leerveelling,  Metallet ofed i Sollet og fonfer igjennem fammes Huller ned
i Bandet, hoor def granuleves. Vandetd Tempevatur Hav den Indflydelfe
paa Granalierne af be i varmt Wand blive tjl runde Korn, Bennehagl
(bean-shot) faldet, men i Eoldt Band faae de Form of {farpfantede Styt-
fer 0og faldes da Fiwderhagl (feathered shot)., De fivfte bruges ved Meds
- fingtraad-Fabrifationen, men for at Funne fiobe dem faadan, maa man have
' burtigt vindende Vand i Cifternen.  Cnbdelig tilbereded det faakaldte japanis

ferede Kobber paa ben Maabde, at man ofer Kobberet i {mage Forme gjovte
af Bronge-Metal, og i det Wieblif bet ev flerfnet fiyvter det i Eofot Vand;
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perved faae StyFlerne paa Overfladen en mork rod Farve, omtrent ligefom
Gartobber-Pladerne hos o8, De ftobte Barver ere 6 Tommer lange, af
en hatveylinderformig Figur og veie omtrent L Pund,

Den dhemiffe Virkning, fom foregaaer under Operationen med Troe-
ftammen, eller den faafaldte Paling, e ef Phoenomen, fom fortjener lidt
neiere Betragtning: Naar et Stytfe Troe neddpkfed i en fmeltet Metal:
masfe, undergaaer det en Forfulling; Kulftoffet fovener fig med det i Me=
tallet indeholdte Suurftof og gaaer bort fom Kulfyregad, og detved bliver
Metallet veduceret, hoilbet end pderligere fremvives ved den Kogning, fom
opfommer i Metalmasfen ved den Folde Traftammes Nedfwntning, thi der:
ved bringes alle Metallets Dele i Bevovelfe med Kullet. Om benne Swt-
ning anvended paa Kobberetd Raffinering, faa indfeed deraf hvori Pelingensd
hemiffe Bivening beftaaer, faafremt det fun fan antages at ogfaa Kobberet
i uraffinevet Jilftand indeholber Suurftof; og at dette er Tilfwldet, foned
rimeligt af felgendbe Grunbe: Derfom man f. Gr. ved en for vidt dreven
Peling har bragt Metallet i den fprode Tilftand, hvovi det, fom ovenfor
fagt, antager en guulred Farve og traadformigt Brud, faa Fan man ved
at indftille Palingen, aabne Ovnens Dor, afrage Kullene 0g udfeette Kob-
beret for Luftens Paavivfning, bringe det tilbage i detd malleable Tilftand 3
men lader man Luften for lenge vedblive at virfe derpaa, faa gaaer det
ganfle over i den faafaldte torve Tilftand, fra hvilfen man atter ved Peeling
maa vaffineve def. Grunden hertil fan man neppe forflave uden ved at an-
- tage: at det ferve Kobber indeholber en Deet Suurfiof eller idetmindfte en
Deel Dryd; at det befried fra famme ved Pelingen; men af, naar denne
brived for vidt, faa vil det overflodige Kulftof, iftedetfor at bortgaae i
Gasform, "blande {ig med Kobberet og gjere det fpredt. Heraf vil man
inbfee MNodvendigheden af, under Palingen, neiagtig af pasdje det Dieblif,
ba Kobberet hoerten er foruvenet af Suurftof eller Kulftof, og da foretage
Upftitningen,
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Suurftoffets Nervarelfe fiyned endvidere at antyded i det torre Kob-
ber derved at dette hav en fter Virfning paa Jern; thi de Spader og Krad:
fer, fom bruged til Omroring deri, fovtered langt hurtigere end de, fom
bruged ved det malleable Kobber. Paa den andben Side fyned Kulftoffets
Navoerelfe i Det altformeget pmlebe Kobber at antnded derved, at det {aa
langfomt orideresd paa Qnetﬂaben medend det endnu er i Ovneny thi det
maa formobentlig veere det bortbampende Kulftof, fom i dette ﬁllfo:ibe bez

d {Tytter det Derimobd.

Unbertiden, naar det falder vanfleligt at gjore Kobberet malleabelt, -
tager man jin Filflugt il Blye. Man aabner da Ovnend Dov, hrlder nogle
Pund Blye paa en Spade ind i den og lader det fmelte ned i Kobberet;
berpaa afrager man Kuligne og udfeetter Metallet for Luftend Paavivkning.
Blyet bidrager, idet det felv oxiderer, til at bevirfe Jerncté Dridation, o0g
letter faaleded Raffinevingen.

Det paa ovenbefFrevne Maabde raffinerede Kobber Har nu opnadet den
Grad af Reenbed, fom det mueligens paa den terre BWei Fan erholde, og er
derfor anvendeligt til Ubvaldning til Plader, il Udhamring, og il hile
Eenjompelft Fabrifation, Hoortil et reent Kobber behoves,

Tilleg L
SOm Ovnene.

e ved den foran beffreone Smeltemaabe brugelige Ovne eve Reverbereer:
eller Flamovne, der eve opforte af almindelige Muurfteen, undtagen indvens
big, BHoor e gived en Foring af ifdfafte Muurfteen (fire-bricks). i
Bindbemiddel ved dered Opmuring betjener man fig af en fiin Sand, fom
taged fra Steder, Hoor den ev lidet blandet med leeragtige Dele, devfor iffe
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fra Stranben. Dimenfionerne of de Muurfieen, hooraf Ovne bygges, ere
fom i Almindelighed: Langden g Tommer, Breden 43 og Tytlelfen 27,

Ovnene Funne deled i fo Arfer, nemlia Calineer- og Smelteovne;
dered Conftruction er i Hovedfagen eend, men med Henfyn il Stevvelfen,
Hrdend Dannelfe, Arbeidbdaabninger 0. 0.1, eve de noget forfFellige; i disfe
Henfeender eve iffe heller alle Smelteovne fuldfommen lige, og man maa
perfor gjore Forifjel paa egentlige Smeclteovne, Roftovne og Raffineerovne.

DBedvfeiede Tegninger af en Calcineerovn ville Funne give filftretfeligt
Begreb faavel om disfe fom om de andre Ovne, naar man fun legger Merke
til Forjfjellen meffem enboer ifer, bvilten jeg ber ffal {ege af vife.

Naar en Calcineerovn ffal bygges, afftitter man paa Hyttequlvet det
Rum den ffal indtage, udbgraver derpaa Jorden fil en Dybde af 2~3 Fod
og neblegger i denne Fordybning, hoori Bunden maa veve Haard og faft,
ifer paa det Punct, hvorover SEorfeendpiben {fal blive ftaaende, Svnens
Grundmure, Disfe foreftilles ved Fig. 1, fom er ef horizontalt Gfennem=
fnit af Ovnens Grundmuur efter Linien tt Fig. 4 og 55 de fo parallele
Mure aa, i fre Fodd Afftand fra hverandre og enhver af dem af ef Par
Steenlengders Tytfelfe, opfeved il Heide med Hytfegulvet og forbindes
derpaa med ef Hvelv ¢ Fig. 5.  Mellemrummet (uffed for Enderne med
Lvermurene ¢ og d Fig. 1. Samtidig hermed, men noget dybere, nedlog-
ges De to parallele Muve ce Fig. 1, hoilfe fTulle tjene fom Grundmure for
Stovummet, famt Storfteendpibend Grundbmuur gg, og endelig Muvene
hhii, der fun opfoves til Huttegulvetd Niveau og indflutte de aabne
Rum kk; disfe Rum belwgges | Bunden med et Steengulv, da de flulle
bruges fil at udbrage den calcinevede Grtd i dem. De Styffer of Murene
cogd, fom {fyde udenfor Murene aa, forened to og fo med hinanden ved
Hoelvene a Fig. 7, fom dog itfe vwlfe lengere ud over Rummene kk end
fom be paa Fig. 1 priffede Linier nn vife. Disfe Howlv (utfe altfaa Rums-
mene kk omtrent til Halodelen, og deres Stilling ev lodret paa Howlvet
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¢ Fig. 5, hvié Henjigt fun ev af danne en Kanal for Luften unber Heerd-
bunben. Fra Rummene kk banner man de fmaae Srwthuller mm Fig. 4
ben til Storfteendpiben, for igjennem famme at aflede Regen fra den dam:
pende Crtd i Rummene k k.

Naar Muvene ee eve opferte neften til Hyttegulvetd Nivean, lege
ges to eller tve tntfe Jernflenger tvers over deres pdre Enbder fom Grund:
lag for Muren a Fig. 2, ber (uffer Jbrummet b, byilfet nu fra alle five
Gider ev indfluttef. I hoilfen Hoide man ffal begynde Murens a Opfo-
velfe, bevoer paa det Trwk Ovnen ffal have, og derfor ber det veve lavere
ved Smelteovnen end ved Raffineerovnen. v

Noget ovenfor Jernftengerne under Muren a Fig. 2 indlegges Ri:
© fien b Fig. 4, hvorpaa Brendematerialet ffal hoile; den mures iffe faft,
men [egged loft, faaleded at den fan udtaged eller forandres cfter Behag,
thi Ovnend Trwk beroer for en Deel paa Afftanden mellem Riftens Stanger.
Wed Flamovne i Almindelighed antager man fom Regel at Riftens Stenger
iffe maa optage mere end 2 af Riftens horizontale Flade; ifolge heraf ville
be aabne Rum imellem Riftftengerne tilfammen fun udgjove 2 af Jlorum:
meté eller Riftens Flade, * Dette Maal ber paa Grund hevaf veve Marimum
for Stervelfen af SForfteendpibend Aabning,

Dvenpaa Howlvene, fom man maa planere ved at udfilde alle Fot-
oybninger og Wjeonheber, fortfetter man Ovnend Bygning til 1 eller 2 Hobvsé
Heide over Hyttequivet; derneft afftiffer man Hardrummet, fom gives en
elliptiff Figur. Jldbrummetd og Hoerdend Stervelfe maa fface i et pdsfcnbe
Sorhold; ved Calcineevovnen er Herden fra 17 fil 19 Fob lang og 14 til
16 Fod breds; til en faadan Herd pleier Jlorummet at voere 4% til 5 Fobd
langt tvers over Ovnen og 3 Fod bredt, men dette Forhold vil dog vare
meget afhengigt af Brendmatervialets Beffaffenped. :

Paa Fig. 2 feed et horizontalt Gjennemfnit af Ovnen efter Linien
uu Fig. 4 0g 5. ¢ ev Hardrummet, ddd Arbeidsdorene, e J(vbroen,
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fom maa mured af meget ildfafte Muurfteen. Paa den mod Horben ven-
dende ide of J(bbroen indmures en 3 Tommer tyf Jernplade g Fig. 4,
fom baver fig omfrent en Fod over Horden og tiener til at affolde Flams
men fra at firpge alt for nar ned mod Herven. b er Jlovummet, ggg
ev en Foring af cen Steenbreddesd Tytkelfe rundt om Hevden og Jldorummet,
bvitfen ogfaa maa veve of ildfafte Muurfteen. Samme Slags Foving bor
ogfaa Etorfteensépiben have inbvendig til en vie Heide; forveften bygges
Ovnen af alminbelige Muurficen, Iytlelfen af den udvendige Muur hhh
ev halvanden Steenfongbe. Med priffede Linier ev paa Fig, 2 betegnet fo
fmace Kanaler ss, fom ere dannede indvendig i Jivbroen og tiene til at
fTaffe Luften Adgang til Herdrummet. Denne JIndretning bruges ved Cals
cineer- 0g Roftovne, for at bevirfe en fhork Luft-Silftromning, hvorved Ori-
dationéprocedjen i hei Grad paaffyndes.

Unbder Herdrummetd Opforelfe maae de nodvendige Arbeidsdore an-
bringes i Muren, ligejom og Aabningen imellem Jlorummet og Heerden, i
huilfen Aabning Raajernspladen g Fig. 4 anbringes i nedre Kant.  Lige-
leded anbringes ogfaa, ifer ved Smelteovnene, paa beres Yverfide undey
Ubftifningshullerne, enten en Jernplade eller en ildfaft Muurfteen af om=
frent en Qvadratfods Stervelfe, fov at beffytte Muven mod Heden af den
ubfiutne Slagg eller Metal,

Gfterat Hrd- og Jidrummets Begge ere opferte fil omtrent to Fods
Heide, [ubfer man dem begge med et faa meget fom mueligt fladteyft Howly
af ilofafte Muurfteen af een Steenlamgded Tytfelfe, i Hvis Krone man an=
bringer fve eller five fiicfantede Aabninger, een lige over Jidbrummet il Kul=
lened og to over Hirden til Metallets Opfeetning, famt een af famme BVidde
fom Etorfteendpibensd fil at aflede Regen til famme. Hordbunden i Gale
cincevovnen ev ganffe flab; twt indenfor Arbeidédovene anbringes Aabninger
i Bunden, fom fore ned til de hywloede Rum under Ovnen, hvori den cals
cinerede Grtsd eller Metal udraged.  Howlvet over Hxrden og Jidrummet
Det Egl, novife BVidjIfeliT, Sty, i bet 19d¢ Aarh, 3.9B. 1. H, 9

]
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har en Helding aof to eller fre Grader mod Ovnend Front, for derved at

pindre Flammen fra at firomme for huctigt igjennem Ovnen, og for ligefom

ot nedtrpEfe den mod Hoerden,

Fig. 3 ev et horizontalt Gjenneminit af Ovnen efter Rinien vy

Fig. 4 0g 5. a er Opfetningshullet for Kullene, og bb for Crtfen; c er

en Aabning, over hyilfen anbringed en {fraa lebende Pibe mod Skorfteens:

piben til Afledning for Rog og Flamme; dd vife hoorvidt Rummene kk
. Fig. 1 unber Dvnen ffyde frem til begge Sider of famme; ee ev Stor:
fteenspiben. .

Fig. 4 ev et lodbret Gjennemfnit af Dvnen efter Lengden, og Fig. 5
et lignenide efter Vredben of Owvnen. AT didfe fan Howlvetd Figur og
Spending nogentunde tydelig fees. Det fan nwrmeft ligned med et ellip-
joibiff Segment, fom har en Hwlding fremad. Paa Fig. 4 e a Flbrum-
met, b en Jermrift, hvorpas Brandmaterialet legged, c Herdrummet,
d Kanalen under Ovnen, eee Swthullerne for Kull og Crts, 1 Afled-
ningerne for Regen, hvilfe-Huller forbinded med en Pibe, fom paa Figuven
ev udbeladt, g Jernpladen i Jldbroen, hh Arbeidsdevene.

Fig. 5 ev et lobret Gjennemfnit tverd over Ovnen, a er Kanalen
unber Harden, dannet ved Howlvet ¢, hvorpaa Hardben hviler; bb bde
howlvede Rum under Ovnen, d d Herdrummet, e Aabningen mellem Havd:
og Jlbrummet,

Fig. 6 vifer Dvnen bagfra og Fig. 7 fra Siden, forfynet med fine
Serntlamrer og Stotteftenger famt Jragterne.

Fremgangdmaaden ved Opfovelfen af en Smelteoon er med faa Af:
vigelfer den famme fom den her beffreone. Rummene kk Fig. 1 udeladed
tilligemed de Samme indfluttende Mure hi. Fig. 2 fan foveftille Smeltes
ovnen, naav man fenfer fig Arbeidsaabningerne d d ubdeladte og i fammed
Sted anbragt de med priffede Linier betegnede Dere i i Fronten og k pas
Siven, hoovaf ben foufte tiener til Avbeiddder og den fidfte til Ubftitnings:
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bor; ligeleded ubelabed Mummene under Ovnen.  Forveften er at meerte,
at en Smelteovn bygged minbre end en Calcineerovn, thi Hordend Lwngde
Fan vere fra 11 til 1rf Fodb, og dend Bredbe 73 il § Fod; Dderimod maa
Slorummet vare forholddviid ftevre, nemlig 3% til 4 Fod langt tverd over
Ovnen, og 3 til 3L Fob bredt, fordi man behover fiwrfere Hede end ved
Galcineringen 5 ligeledes maa Storfteendpibend Vidde ftaae i ef andet Fou-
hold til Jlorummetd, af hHoid BVidde den ber vere mindre end 2, for af
frembringe et ftoecfere Traf i Ovnen, men man bor tillige vogte fig for af
gjere den altfor frang, da Trewffetd Styrfe derved atter vilde indffrantes.
Det fan vel ogfaa vegulered ved ot Spjel i Piben. Cnbdelig bor Skor:
fteendpiben af famme Grund vere noget heiere ved Smelte- end ved Cal=
cineerovnene. v

Paa Herdbunden ¢ Fig. 2 og m Fig. 4 indlegged Horden af Sand,
faaleded fom i Det Foregaaende ev beffvevet; den gived en concav Figur med
nogle Tommerd Fordybning i Midten, famt en Fure mod UdTagshullet for
Metallet. ‘

Fig. 3, 4 og 5 funne ligeleded forvefiille Smelteovnen, naar man
foruben de movnte Forandringer twnfer fig udeladt det ene of Swthullerne
bb Fig. 3 og ee Fig. 4, dba Hrdend mindbre Omfang gjer fleve end eef
unobvendig.  Ligeleded udeladed Urbeiddhullerne hh Fig. 4, i hois Sted
anbringed een Ud{tifningdaabning omtrent midt paa Siden af Heerden, og
Arbeidsdoren i i Fronten, der tillige tjener til Udftifningshull for Slaggen.
Hocelvets Helding imod Fronten bor veve florve end ved Ealcineerovnen,
nemlig 4 fil 5 Grader fra den hovizontale Linie,

Roftovne og Raffincerovne have neften famme Storrelfe fom andre
Smelteorne, men Conftructionen afviger i nogle Dele fra disfed; de have
f. Gr. ingen Sethuller i Howlvet, fordi Metallet indfetted i dem i Fovm
af Jefer.  Roftovnen maa, foruden Arbeidsboren i Fronten og Udftitnings-
hullet paa Siden, have en ftor Indfwtningdder paa den anden Side. En

Q»
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faadan Der anbringes ogfaa ved Raffincevovnen, men ved denne bruger
man Arbeidsdoven i Fronten tillige fom Udftitningsdor, 08 Heerden i famme
bav en faalformig Fordybning twt indenfor Frontdeven, af hvilfen Metallet
ubefed naav det er taffineret,

Alle Dvne uden Undtagelfe maae ved Opferelfen forfones med Serns
anfere og Stotteftenger paa Siderne, fom binded fammen med JernfFener
over Howlvef, Langd op efter Skorfteendpiben legged ogfaa ftecte Sern:
fEener, fom fefted med Anfere. Fig. 6 og 7 vife en Oon med fine For-
binbinger ¢,

‘ Man hat endnut et andet Slagsd Ovne, hvori Kobberet gleded naar

vet ffal ubvaltfes til Plader. Disfe Glode-Ovme ere neften figefom Raffi=

neevovne, men de have iffe Avbeids: eller Uoftitningdhuller fom Didfe, det:
imod ¢ve De ganife aabne i Fronten og luffes med en fior Jerndor, fom,

hangende i en Kjwde, der ev Faftet over en Iridfe under Hotteloftet, fan

beves og fynfes efter BVehag. F vigfe Ovne glodes Kobberpladerne for
hver Gang de have gjennemgaaet Valtferne. :
Det hav iffe voret mig mueligt at fomme til Kundifab om Betoft-

ningen ved Opfer:lfen of be ovenfor beffrevne Ovne, Builfet decuden vil.
Jeroe paa Priferne paa de dertil udfordrende Materialier, og altfaa voere -

forffieligt paa ethvert Sted; men man vil {et Funne beregne det ved Hiwlp
af de i et Fovegaaende anforte Maal og Dimenfioner. Jntholdet af Mu:

ven i en Galcincevovn of de ftevft brugelige Dimenfioner or omtrent 9 Gubifs

favne; o af en @melteoon 51 Gubiffavne, Af Muurfteen, bhooraf der
gaae omfrent 3000 Styfter paa en Cubitfavn, Fugerne idevegnede, vilde

der fil en Galcineeroon mebgaae 27000, hooraf 5000 maae vxve ifdfafte,

0g til en Swelteorn 16000 Muurfteen, bvoraf 3000 ildfafte. LVilde man
biuge almindelige Muurfteen il at bygge Ovnene af, faa vilde devaf mebd:
gaae til en Calcineerovn g til 10 Gubitfavne og til en Emelteovn 5 eller 6

Gubitfavne foruden det ovenanforte Quantum af ibfafte Muurfteen, fom iffe-

Vil Funbe undoares til Howlvet og til Foring i Hard- og Jldrummet 2c

g
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Tilleg 1L

Sammenligning imellem den engel{Fe og den fydfFe
Kobberfimeltnings-Methode.

Spaa Grund af de fove Fremifridt, fom man i de nyere Fider har gjort
i Phyiit og Chemie, {Fulle man vel have ventet at Metallurgien, Hoortil
hine BivenfFaber egentlig eve HiwlpeFilverne, maatte forholdsviis have ner=
met fig til Juldfommenhed ligefom de, men man er endnu iffe Fommet faa
vidt hermed fom Dbet for den practiffe Bergmand vilde vere at onffe med
Henfon il Hyttevefenet.  BWanfFeligheden med at anftille Gryevimenter, i
ve heie Temperaturer hoori de metallurgiffe Operationer foretaged, paa en
faadban Maade, at man derved med Practifen Funde Fomme Sheorien til
Hijwlp, e den ftorfte Hindring for VidenfFabens Ubvitling.  Blandt de
Gjenftande ved Httevwfenct, hoori vore Kundffaber endnu eve meget ind-
ffventede, Fan man ferft regne Vrondematerialerne: det er Fiden fom fpiller
den vigtigfte Rolle ved alle Hytte-Operationer, men vi FHende itfe neie fams
me8 BivEninger, eller rvettere deved Forhold til de forfTjellige Avter af Mate-
vialer, hoovaf den frembringes, eller til fammes Ggenftaber, faafom fpecifif
Begt, Forbrendelighed o. d. (., 0g faadbant fan Fun ved Forfeg opiyfes.
€n anden for Httemanden vigtig Gjenftand er Dvnene 0g deres Con-
frruction.  RWed alle Hutte-Operationer i det Store har man egentlig fun fo
Arter af Ovne, der vafentlig eve forfEjellige, det er: Sfaftovne og Flam:
ovne. I de ferfte blanbes Brandmaterialet med den forfineltende Grts eller
IMetal, og den atmofpheerifte Luft inbbringed ved Blwfeapparater; i ve {ibfte
berimod ev Brondmaterialet ffilt fra Créfen, og Lften indbbringed ved Ov-
nené eget ved Hedven frembragte Trel,  Jil Kobberfmeltningen anvendes
tigfe Ovne endnu fun i Gngland 09 Waled.  Anledningen til dered Inp-
fevelfe er egentlig Mangelen paa Jrwe til Brondmatevial, thi Steenfull Fan
iEfe uden Stade for Veodbuctet anvendes i Stattovne, hvor Briwendmaterialet
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0g Grtfen blive blandedbe fammen, men Crfaringen har levt at De fvarei
mange Henfeender bedre til Henfigten end Staktovne, ifwr fordi man har
Hedend Regulering bedve i fin Magt. Da iffun Flammen af Broendmate:
vialet fommer i Berovelfe med Metallet, faa Fan man ogfaa efter Behag
vequiere Kulftoffets Indvivkning derpaa ved efter Smitwndighederne enten af
bebaefie Detd Overflade med Kull eller blotte den derfor, hvilfet man iffe
fan gjore i Slaftovne. Cnbdvidere fan man i Flamovne enten lade Hede:
o : graden fuccedfivt ftige fra en lavere fil en hoicre, og omvendt, eller pludfe-
ligen labe Den nodvendige Hede indvirfe paa Metallet, - IF Staftovne gjens
nemgaaer Metallet altid en tiltagende Hede idet det fynfer fra Opjwtnings:
rummet til Formen, bhvilfet iffe alletider fan vwre gavnligt. Naar man
f. Gr. ved Kobberfmeltningen behever en Hebegrad, hvori Kobberet reduce-
ved og derved {filled fra Jernet, fom i famme Tempevatur bliver forflagget
med de jordagtige Dele, faa fan man iffe aldeled forhindre at ogfaa enbdeel
af Kobberet gaaer med i Forflagningen inben det fynfer faa dybt i Ovnen
at bet naaer Reductiondheben. At man i dette Tilfeelde er udfat for Tab '
af Kobber, har fin Grund deri at detd Oryd, ligefom Jernetd, behover en
lavere Temperatur til at forflagged end til at reduceres, Flamovnens Con-
ftvuction frembyber deduden en flor Bequemmelighed Derved, at man til en-
hoer Tid under Operationensd Gang Fan avbeide i Ovnen og rette enbhver ind=
lobende Feil, hoilfet devimod i Staftovne ofte er meget vanifeligt at gjeve,
naar f. Gr. Satfen ved en for Fold Smeltning binder fig faft i Skakten,
naar Smelterummet under Smeltningen bliver beffadiget, eller i andre faas
danne Tilfelde, i

Blamovne ere meget mindre befoftelige at opfere end StaFtovne, fordi
be udbforbre ef mindbre Dvantum Bygningsmaterial; deduden er det en iffe
uvigtig Omftendighed at man ved Flamovne fparer det hele Blefeapparat. -
Men paa ben anden Side maa det iffe forglemmed at ot BVowrk med ligeftor
Production maatte have et fterve Antal Ovne, naar Kobber-Smelteprocesien
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ffulde indrefted paa engelff Methode, end naar den var inbdvettet paa dew
tydffe, ved bvilfen man fparer Calcineerovne,

Naar Kobberfmeltningen drived paa den Maade, fom i det Foregaa=
ende e beffrevet, faa gjennemgaaer Metallet den hele Proced i noget mindre
end otte Dage; hod 08 bruge vi en Tid af fleve Maaneder til Kobberetd Res
duction af fine Malme, Dette er den vigtigfte ForfFjel imellem den engelite
0g den tydife Smeltningsmethode, og maaffee den enefte, i hyilfen man
uben neiere Provelfe fan antage at der ligger et afgjort Fovtrin i den forfte.
Uarfagen til den langfomme Gang af den tydife Methode maa ifer foges i
Roft-Opevationernes Seendragtighed, hvilfen igjen Fommer deraf at man
beavbeider meget ftore Masdfer ad Gangen. J Cngland bearbeides paa een-
gang fun bet Doantum Crtd eller Metal, fom rummes i Ovnen; faafnart
dette er ferdigt, levered det til videre Behandling, Dvnen fylded med ‘en
npe Saté og bliver dog i en uafbrudt Gang. Naar man derfor hover tale
om den ovevordenlige Zidsbefpavelfe ved den engelffe Methode, faa maa
bette forftaaes faaledes, at man i Cngland driver Kobberfmeltningen fhybkes
vii8 med fmaae paa hinanden folgende Qvantiteter, det vil fige i det Heiefte
en 80 Centner Crt8 adb Gangen, og faaleded Fan endeel of et vift Qvantum
Crts allevede vaeve ubbrage til vaffinevet Kobber, inden en anden Deel devaf
bar naaet forfte eller anden Galcinering eller Smeltning.

Bille vi trarffe en Parallel imellem Fremgangdmaaderne ved den en-
gelffe og den fydife Kobberfmeltemethode, faa finde vi for et ferfte at Grt-
ferned Tilberedning tit Smelningen ved hiin gaaer ud Paa 1) at reducere dem
til Pulverform og 2) at frembringe en aldeles jevn Blanbding af alle paa
Stedet forefommende Avter af Kobbevertd; ved denme, nemlig den fydife
Methode, fom ogfaa bruges hos o8, forbigaaer man bdenne Zilberedning,
idet man leverer Grtferne til Hytterne i ftove Stykter aof Enpttede Newverd
Stovrelfe. Sammenblanding fovetager man vel ved Grtfernes Dplegning
1 Kolovofterne, men fom en Folge of Styfernes Stevvelfe fan den natu-
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ligviid iffe Dlive jeom. Mytten af den fuldEomne Sammenblanding ev ibfe
blot den at Funne ved Probering forud beftemme Gehalten af en Crts; det
ev en vigtigere Fordeel at Smelteprocedfen i det Hele foregaaer med en Eeng-
formighed og Ovden, bhvorfra man aldrig behover at afvige, naar man i
enhoer Tid bearbeider Crtfer, fom i Gehalt og Beftanddele eve cend, og hvor:
af enhver nof faa liden Deel et fuldfommen lige med det hele Dvantum,
Den forfte Opevation, nemlig Calcinevingen af den vaa €rtd, ftaaer
‘b ' iftedetfor den hod 08 brugelige Koldrofining,  Begged Virfning er af ens
deel af Crtfens Svovl forflygtiges og en anben Deel oxideved til Syve, fom
forbinder fig med de oxidable Metaller, ifwr Jevnet, hoilfet under den paa:
folgende Smeltning forflagges. Hev Fommer Grtferned foregaaende Pulve:
vifeving til vefentlig Nytte, da deved Dverflade derved ev bleven mangfoldis
gen foreget, og det ev egentlig fun paa denne at Calcineerheden fan vivke,
RNaar vi rofte Crtferne i ftove Styber, faa bliver disfes Midte gjerne i
ufovandret vaa Filftand, medend blot dered Yderdele blive voftede. " RNaat 1
vi enbvidere bearbeide faa ftore Masdfer fom 5—600 Tender Ertd ad Gan- A
gen i en Koldrofte, faa fan aldrig Jlden frembringe famme Wirkning i ens
hoer Deel af Roften, men nogle Dele blive meve, andre mindre voftede, ja
i Midten foregaaer endog en Slagd Smeltning, hHoorved Crtfen fammen:
fintvew til en faft Masdfe, fom til Smeltningen maa Hhuggesd iftnier og blan:
Ded med den formeget voftede Grtd fra Yoerdelene. af Roften.  Felgen heraf
ev en Ujeonhed i Masdfen, fom maa veve ffadelig for Smeltningens Henfigt, .
fom ev at forflagge de jordagtige Dele med faa meget fom mueligt of de
hetevogene Metaller og af nedfinelte Kobbevet i faa meget Swovl, fom vil
veere nedvendigt til under den folgende Roftning at dejirucre det medfelgende
Sern.  Sammenfintringen i Roften maa ifwr vere ffadelig, naar man bear:
- beider avfenifholdige Crifer, thi Arfenifen vil i den ftwrfe Hede iffe blive
: forflugtiget, men vedbucered, og forbinder fig med Jernet, hvortil den hav
fov Uffinitet, og Derved Lliver dend Fraffillelfe gjovt meget vanffelig.
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Bed anden Operation nedfmeltes Crtjen fil en fteenartet Masdfe, lige:
fom ved vor Stjerfieensfmeltning, men med den Sorftiel at medend Skjeer-
{tenen Holder fun 15-16 Procent Kobber, faa holder det faakaldte grov
Metal 30-33 Procent. Aarfagen hertil Ean vel for en Deel ligge i en fuld-
fomnere Roftning, men det er ogfaa mueligt at be engelffe Grtjer indeholde
en ftorre Mangde jordagtige Dele, og det er bisfes Forflagning fom i Sewr-
Deleshed foregacer ved denme Smeltning. Man har villet paaftaae at bet
itfe er rigtigt at drive SHwrftenen tif en heiere Gehalt end 17-18 Procent,
men denne Regel Fan iffe vave aldeles uden Unbdtagelfe, thi da de engelffe
Crtfer holde i Gjennemfnit 8% Procent Kobber og 60~—70 Procent jordagtige
Dele, faa vil allevede disfes Sraftillelfe give Productet en Gehalt af omtrent
25 Procent, og Afgangen af Svovl, Sern 1c. bliver ba itfe fior, naar Pro-
ductet alene facer noget over 30 Procent Sehalt.  Grunden til hiin Regel
ffulbe nemlig vave, at der iffe bor fFec for ftor Afgang af Svovl ved forfte
Roftning 0g Smeltning, paa det at Productet endnu Fan beholde nok deraf
til Deftrueringen af det tilbageverende Sern.

Bed tredie Operation bliver Grov-Metallet undberfaftet en flwrPere
Calcinering end forftegang, for faa vidt fom mueligt at bevirfe Jernets
Dridation og Arfenifens Forflygtigelfe, 08 Derefter ved' flerde Operation nede
fmelte til fiint Metal, fom cr en Mellemting of vor Skjwrfieen og Sovtbob-
ber, Dog i Gehalt meget nermere det Sibdfte, da det holder omtrent 60 pGt.
Kobber ; Fiin-Metallet bliver atter calcineret og devefter fmeltet til faafaldet
®rov-Kobber, fom endelig ved Roftfmeltningen bringed til ben Reenbhed, at
det fan levered til Raffineringen, nemlig med en Gehalt af noget over 90
Procent, altfaa noget rigere end vort Sortfobber.  Jftebetfor visfe gjen-
fagne Rofininger og Smeltninger pleie vi hosé 08 at unberfafte Skiwrftenen
faa mange paa hinanden felgende Roftninger (Benbdroftningen), at den paa
Det nermefie befried fra alt Syovl 0g Ean derefter nedfimeltes directe til Sort-
fobber, Denne Sremgangdmaabde ex neppe mere braendebefparende end den
engelffe; den fan pare god for Crtfer, fom holde betybelig Mangde Svovl
3 derimod lidet Jern og Arfenif, men holde Crtferne meget af disfe Me-
Bt Egl, norjle VidfflF. Sir, i bet 105¢ Aarh. 3.9, 1. H, 10
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taller, da er den unwgtelig i hoi Grad fadelig, thi Masfen beroves faa
meget af dend Svovl, at der bliver forlivet tilbage il at deftruere det il ;
bagevarende Jern. . Af denne Grund er det at man paa nogle Steber i
ydftland pleier Fun at drive Venbdrofiningen faa vidt, at Productet fra den
folgenbe Smeltning bliver en fteenartet Masdfe, den faataldte Concentrations:
fteen, fom atter vofted og forft derpaa nebfmeltes til Sovtfobber.
Cfter den almindelige Theorie for Kobberfmeltningdprocesfon bevirkes
Kobberetd Adffillelfe fra alle dermed forbundne Legemer, Svovl, Jern 0g
- jordagtige Dele, hoortil undertiden Fommer Arfenif og nogle andre Metaller,
paa folgende Maade: Svovlet fpiller Hovedrollen ved alle Dperationer; ved
forfte Roftning forflygtiges endeel devaf; en anden Deel orideres til Syre,
fom forbinder fig med de famtidigen oriderede Metaller: Kobber og ifws
Seen. Arfenifen forflpgtiges.  Wed den paafelgende Smeltning forflagges
de jordagtige Dele og endeel af det oriderede Jern, og Svovlet vifer atter
ber fin Wirkfombed, idet det bidrager til Jordarterned Forflagning og beds
uden famler i fig Kobbevet, fom tilligemed en Deel Jern nedfmelter til faa:
falbet Steen,  Denne beftaaer altfaa af foovlbundet Kobber og Jern famt N
lidet Avfeni? og andre Metaller, forfaavidt fom de iffe ved forfte Roftning
eve blevne ftilffretfeligen forflygtigede. Wed anden Rojtning gjwlder det
ifer om at oridere Jernet, hoilfet atter bevirfed ved Hixlp af Svovlet, fom
foranbues tit Syre og forbinder fig med Jernet. Derfor gjentaged denne
Rofining hoé 08 faa mange Gange fom man anfeer nebvendigt, for af ori
beve alt Jern og forflygtige alt Svovl, hvorpaa hiint fraffilled ved den pags
felgende Sortfobberfimeltning. Men det fyned meget naturligere, 0g maa
vift foare bedre tit Henfigten, at man ved werelvife Roftninger 0 Smelte
ninger bringer Metallet i Cgenftab of Sorvtfobber, idet man ved Smeltning
forflagger Jernet efterhaanden fom bet bliver orideret unbder Roftningen.
LBor Kobberfmeltning venter derfor, forudben en forandret Gonftruction af
e Dvnene, hoid den laber fig udfove, ogfaa en Forbedring med Henfyn til
Behandlingen af Skiwrftenen, faa af man med vet mindft muclige Tab af
RKabber Ban producere et godt SovtFobber, thi paa Dettes Godhed beroes fos

»
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en ftor Deel Raffineringend FulbPommenhed,  Sortfobberets Raffineving
paa den engelife Maade udbmarker fig fra den Hos 08 brugelige Garing der-
ved, at Kobberet ved hiin bringes til en faadan Grad af Fiinhed, at det er
tjenligt faavel til Ubvaltdning fom til enbver anden Anvendelfe, Hoorimod
vor Garfobber endbnu maa underfaftes en Smeltning inden vet fan benptted
til faadant Brug. Det engelffe Kobbers ftorve Fiinhed maa vel tilffrives
Peelingen, men viftnof har ogfaa Sovtfobberets ftorre Reenhed og Operas
tionend Ubdferelfe i Flamovne en for Andeel deri.

Paa Srund af det Foregaaende er man el bevettiget til at tilEjende
den engelffe Kobberfmeltningdmethode Fortrinnet for Den tybffe, men dess
uagtet ev et ved be gjentagne Galcineringer og Smeltninger i Flamovne
forbunbne ftore Kulforbrug en veefentlig Hindring for denné Methodes An-
vendelfe paa be Steder, hoor man itfe har Kullene til en faa overorbentlig
billig Priis fom i Baled og nogle Steder i Cngland og Sfotland. Hos
o8 ev derfor Kolbroftningen en Operation, fom man iffe vel Fan bytte med
nogen anden, fordi den fofter faare lidet, thi efterat en Koldrofte engang
ev antendt vedligeholder Crtfend Svovl felv Jlden uden Brendmaterial.
Saalenge Kolbroftningen, fom godt pasfer for foovlvige Grtfer, beholdes
ufovandret, ber itfe Stjwrfteensfmeltningen ffee i Flamovne, thi man maatte
i faa Filfeelde underfafte Crtfen en Knuusning og Sammenblanding, fom
vilbe foraarfage en maafFee for betydelig Foregelfe i ArbeidéomEoftningerne,
Dverhoved bor iffe meget fattige Grtfer, fom Fun holbe 2 — 3 Procent Kobe
bev, fmelted i Flamovne, thi Forflagningen foregaaer lettere og Gebalten
tabed lettelig i Slaggen.

Men Stjarftenen burde, fom forhen er fagt, behandled paa en mere
henfigtdmesfig Maade, og i denne Henfigt troer jeg bef vilde veere gavnligt,
om den ved Udftitningen af Ovnen bley granutevet, ligefom man gjer med
Grov-Metallet i Wales. IJftedetfor at vendrofte SFjerftenen fyv eller otte
®ange, Eunde man bda calcinere ben og nedfimelte den tif SortFobber i Flame
ovon, efter engelff Methode. Wore Crtfer, fom fjelben holde noget Arfenif,
vilde vel iffe behove fas mange gientagne Galcineringer og Smeltninger, for

10 »
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at bringe Metallet til SovtPobber, fom de engelffe, og derfor er bot timetfgt
at Fovegetfen i Forbruget af Brandmaterial iffe vilde blive faa ftort, at Up-
givten derved vilde overftige Fordelen af en forbedret Sortobberfmeltning

eller man funde calcinere ben granulerede Stwrfteen faa ferft fors mueligt,

0g nedfmelte den, neie blandet med uvoftet Skjeerfteen, paa Flamovn tif
Sorttobber. Den gjenfidige WivEning af den roftede og uroftede Stjerfteen
vilde vere at Svovlet i det fidfte oxideredes paa Beboftning af Suurftoffet &
biin og forflngtigeded, medend Jernetd Oryd forflaggedes og Kobberet bley
veduceret.  Forholdet ved Beffifningen maatte pasfes faaleded, at Fun lidet
Spurfteen danneded, thi opftod per meget af denne, faa var det ot Beviis
paa at der var formeget uroftet Steen i Masfen, altjaa mere Svovl end
fom Eunbe oridered af Suurfioffet i den roftede Steen. Hlamovn vilde
man vere befriet for Indvirtningen of Brendmaterialets Kulftof, fom ofte
er fladelig for Metallet. Det faaleded producerede Sortfobber Funde gaves
yaa ben fwdvanlige Maade i Garhard, eller, om man vilve, raffineres i
Blamovn, i hoifet fidfte ilfwlde det da uden nogen gientagen Smeltning
Tunbe bringed til den heiefte Grad af Reenbed, fom Kobber paa den torre
Bei fan echolde. Som Brandmaterigl maatte man hos 03, iftedetfor Steen-
full, bruge Brandeveed. il Calcineringen vilde denne ubentvivl vere lige=
faa anvenbdelig fom Steenfull, men Hvorvidt dem vilde Funne opfplve alfe
Jordringer ved en faa flerf Hedegrad fom | Smelte 08 Raffineerovne, det
ev Noget, fom fun ved Forfog Funde afgjores. il Dampmaffinerne i Eng-
land vegner man at tre Defe Brondeveed gjore famme Birkning fom eon Deel
Steentull (efter Boegt), men man fan itfe med Citterhed antage at Forhot-
det vilde vave det famme i en Smelteovnsd Temperatur, og det vilde naturs
ligoiis vare forftjelligt for enboer Art aof Srwe, Dot Bigtigfte, fom man
vilde have at iagttage ved Anvendelfen af Brandeveed i Blamovne, vilde vere
dend Torhed, thi derpaa bevoer faavel Antendeligheden fom Sorbrendingens
Dutighed, og til denne fidfte ftaaer igjen Hedegraden i ef directe Sorholb.
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