


Future Then AS

Nytenkende bedrift med fokus pa a effektivisere
produsenters hverdag.

Maskinsynsystemer

Nyvinninger for & reduserte kostnader i fabrikk

Bade 2d og 3d syn for inspeksjon pa produksjonslinjer

Fra enkle til avanserte Al Igsninger

Avansert analyse og rapportering

Revolusjonerende egenutviklet Al.

Partner med

SICK 1!
Sensor Intelligence.



Video




Datafangst for produksjonsbedrifter

Hvorfor?

Case Brynild — Datafangst i produksjon:
Hvordan?
Strukturering av data
Eksempler pa enkle og nyttige analyser
\eien videre



Datarangst | produksjonsfabrikk, nvorfor?

En bedre innsikt i din produksjon gir deg mulighet til a forutse
problemer, optimalisere effektivitet, og handtere uforutsette
hendelser
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Muligheter og utfordringer

loT, Kl (Al), Industri 4.0 og mye annet
Men ikke alle fabrikker har toppmoderne produksjonslinjer

For noen er datafangst en kamp mellom eldre og nye systemer
segmentert i sine egne proprietaere lgsninger



Case Brynild — Datasanking i produksjon

Primaergnske — male effektivitet

Hav av forskjellige maskiner og kommunikasjonsprotokoller
Manuelle produksjonsrapporter
Hvor starter vi?
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Case Brynild: Typisk og klassisk linje

Fabrikksystem/SCADA
Utvidelse, retrofit eller skreddersgm v
kommunikasjon? ﬁ

Egenutvikiet Driver

Egenutviklet Driver

Kamera lokksjekk Lokkpakker LabelPrinter Eskepakker Vekt Multihodevekt Posepakker DatoStrekKodeSjekk Datoprinter




Case Brynild - Strukturere data

SQLServ
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Nyttighet for Brynild

Utnytter data for a digitalisere produksjon og rapporter

= Skiftrapporter
° Kjgreprofil og feillogg

= \edlikeholdeffektivitet
= Sporing
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<« Back  Prosessordre

OEE Alarmer

Kjareprofil

Raport ID Kjering startet Kjering stoppet

11368 2022-05-18 14:27:22 2022-05-18 22:55:36
Innlevert av Prosessordre Artikkel

tone 700357 DLN Cashew 280g 15stk
FPK pr. DPK DPK nettovekt

15 4.2kg

Kommentar

ok

Produktiv tid Stopp

Total varighet

319 min + 161 min = 479 min

Produsert Produktiv tid ~ Hasighet

19920 FPK / 319 min = 63 FPK/ min
Instillt hastighet ~ Produktivtid ~ Mulig & produsere
65 FPK / min X 319 min = 20706 FPK
Mengde produsert Svinn (kg)

5578 kg 8kg

60%

~

OEE

63%

o

Tilgjengelighet

96%

0,

Hastighet

100%

O,

Kvalitet

Aktiviteter
Automatisk registerte:

Pause — — —
Poduksion [N . BN
Nedkjering
Pause Produksjon Nedkjaring
85 min (17 %) 394 min (78 %) 29 min (6 %)

Manuellt registerte:
Ingen manuelt registerte aktiviteter
Alarmer
Automatisk registerte:
Topp 5 lengst varighet
I Palleteringsrobot Posepakker [ Multihodevekt Mansterbygger

é 20
;
E 0
Robotanlegg Folieslutt
stoppet

Sum tid alle alarmer
65 min

Manuellt registerte:
Ingen manuelt registerte alarmer

I
Error stop

Kamera - Darlig
best for dato

Antall alarmer
50

Feil pa
fotocelle ved
pulinoze eller
pendelbane.

>



< Back Prosessordre

OEE Alarmer Kjareprofil

Palleteringsrobot Posepakker Multihodevekt Mensterbygger
20
0
Robotanlegg Folieslutt Errorstop  Kamera - Darlig Feil pa
stoppet best for dato fotocelle ved
pullnoze eller
pendelbane.
<
<
Beskrivelse

Robotanlegg stoppet

Folieslutt

Error stop

Kamera - Darlig best far dato

Feil pa fotocelle ved pullnoze eller pendelbane.
Utskyver utlap sitter fast

Generel Alarm Ark flytter

Vakumproblemer lafteverktay

Kamera - Feil best far dato

Datoskriver stoppet maskin

Feil med zipavvikler

Beskyttelseslas pa derer utlest eller maskinstopp
Feil Arkstapel

Feil med servo til posesenker.

Fjern Ark Ved Stempel

Hjernefolder

Feil pa Emballasje udrullning

Nadstopp aktiv

Feil foliefremtrekk

¥amera _Ivks kantalt

Lokkpasetter

Utskyver utiep

sitter fast

Generel Aarm  Vakumproblemer

Ark fiytter

|afteverktoy

Eskereiser [ Forekomster

Kamera - Feil Datoskriver
best fer dato stoppet maskin

Maskin

Palleteringsrobot
Posepakker
Multihodevekt
Pasepakker
Mensterbygger
Lokkpasetter
Eskereiser
Lokkpasetter
Posepakker
Posepakker
Posepakker
Mensterbygger
Eskereiser
Mansterbygger
Eskereiser
Eskereiser
Posepakker
Lokkpasetter
Posepakker

Prcenalklar

Feil med
Zpawikler

Beskyttelseslas
pa derer utlest
eller
maskinstopp

Type
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Sikkerhet
Feil
Feil
Feil
Feil
Feil
Sikkerhet
Feil
Esil

Feil Arkstapel

Feil med servo Fjern Ark Ved

til posesenker.

Forekomster

e L I U U R - T B R T I S

Stempel

Hjermefolder

Feil pa

Emballasje

udrullning

Varighet

15 min
14 min
5 min
5 min
3 min
3 min
3 min
2 min
2 min
2 min
2 min
2 min
2 min
1 min
1 min
1 min
1 min
1 min
8s
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01-01-05: HDG1 @

Oversikt OEE Utvikling skift EOS

2022-04-2100:13 — 2022-05-19 00:13 ]

OEE Alarmer Vedlikehold PO Artikler

Vedlikeholdsoversikt
4
5 3
2
$
g 2
=
]
L
0 _
Uke 16-2022 Uke 17-2022 Uke 18-2022 Uke 19-2022
[ HDG1
Vedlikeholdshendleser Snitt responstid * Snitt vedlikeholdstid *

10 23 min 25 min

I~

Linje Rapport Oppsto Lost Ventetid Vedlikeholdstid Kommentar
. . Rengjort limdyser og smurt pumpe i nordson
HDG1 11359 2022-05-11 06:53:33 2022-05-11 08:00:37 9 min 58 min . N
limaggregat til lokkpasetter. So
HDG1 11356 2022-05-10 07:52:28 2022-05-10 08:19:21 26 min 46 s Bremser ved laminat trengs smaring.simen
HDG1 11353 2022-05-09 12:31:46 2022-05-09 13:19:20 12 min 35 min Byttet kniv til hdg. so
HDG1 11351 2022-05-05 15:09:23 2022-05-05 15:09:27 2s 2s
HDG1 11340 2022-04-29 11:56:35 2022-04-29 11:57:.07 2s 30s
HDG1 11339 2022-04-29 11:00:51 2022-04-29 11:01:54 4s 59s Byttet kulelager i @steberg. So
HDG1 11337 2022-04-28 06:45:21 2022-04-28 07:25:55 39 min 2 min Kniv Klipte ikke.smurte kniv under vente tid
og ordnet det..tone.
11332 2022-04-25 21:25:26 21 min

HDG1

2022-04-25 21:04:03

5s



Hvor mye data?

Samle alt du kan
Mye data kan reduseres over tid, for lite data er bare for lite data.
Start med deskriptiv statistikk

Utvid med mer avansert analyse nar alle er varme i trgya
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Takk for MEG!

Haris Jasarevic ;
CEO ‘i=a%§

E-post:
TIf: 416 28 157


mailto:haris@futurethen.no
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