Aluminium | hymens lenker

Den nystartede bedriften HyBond sitter pa en sammenfgyningsteknologi som kan bli svaert ver-

difull for norsk aluminiumsindustri. Med en kaldsammenfgyningsmetode - hymen bonding - vil

sammenfgyningen bli like sterk som selve grunnmaterialet.

Tekst: Atfe Abelsen

et er sveert vanskelig a
D sveise aluminium med

konvensjonelle metoder.
P4 grunn av den sterke varmen,
fir sveisen bare halve styrken av
selve grunnmaterialet. Dette i
motsetning til stdl, der sveisen
blir sterkere enn delene som
sammenfeyes. Derfor ma alumi-
nium som skal sveises overdi-
mensjoneres for & ta hoyde for
den svake sammenfgyningen, og
dermed mister metallet sin vekt-
fordel i forhold til stdl.

Det finnes en annen sammenfpy-
ningsmetode — fricticn stir wel-
ding —der sammenfayningen har
10-20 prosent hgyere brudd-
styrke enn en konvensjonell
smeltesveis. Men fremdeles er
styrken lavere enn selve grunn-
materialet.

Gammelt fenomen

For ti &r siden begynte professor
(ystein Grong ved Norges tek-
nisk-naturvitenskapelige univer-
sitet (NTNU) 1 Trondheim &
interessere seg for fenomenet
kaldsveising. Det baserer seg pa
et gammelt, men til da lite piak-
tet fenomen, nemlig at to metal-
ler kan sammmenfayes ved
romtemperatur dersom de utset-
tes for hevt trykk.

Etter lange studier og i nert sam-
arbeid med Sintef kom Grong
fram til at han matte frst fjerne
oksidasjonshinnen pa 53 vel par-
tene som skal sammenfayes, som
pd selve tilsats-traden av alumi-

Professor Bystein Grong (bak) og
student Tomas Erlien beremmer det
fruktbare samarbeidet mellom
NTNU, Sintef og bedriften Langset
for 3 utvikle sammenfgynings-
metoden Hymen Bonding.
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nium. Det matte altsa jomfruelig
aluminium til, ubesudlet av ok-
sygen, og dermed kom navnet
«Hymen Bonding» — «jomfruelig
binding» — av seg selv. Med litt
velvilje kan Hymen Bonding
ogsd vere et akronym for «Hy-
brid Metal Extrusion and Bon-
ding» som er det engelske navnet
pd metoden.

Bedre Al-metoder

For ca. ett ar siden kom Grong i
kontakt med konsernsjef Ulf
Roar Aakenes i industrikonser-
net Langset. Bedriften hadde
lenge veert involvert i prosjekter
for a finne fram til metoder fora
effektivisere arbeidet med alumi-
nium, og Grongs arbeid var midt
1 blinken.

— Dette er materialforskning av
ypperste klasse. Sammen med
Grong kom vi fram til at den na
patenterte teknologien var

moden for kommersialisering,
forteller Aakenes Deretter ble

HyBond AS etablert. Aakenes for-

teller at de nd erinne i prosessen
med 4 utvikle verkt#y som kan
utnytte metoden industrielt.

Rent fysisk foregar metoden ved
at atomene i de to emnene som
skal sammenfgyes, begynner &
dele pa elektronene som beveger
seg i de to ytterste elektronskal-
lene, de sakalte valenselekiro-
nene. Hvert aluminiumatom har
tre slike valenselektroner. — Men
for at det skal skje, ma vi altsd
fprst fjerne alt oksidbelegg.
Under hoyt trykk gar metallet
over i en plastisk tilstand, men
temperaturen gker ikke s mye
at det reduserer styrken ndr det
gar tilbake til normaltilstanden
igjen.

Betydning for Al-industrien
Aakenes peker pa betydningen

en slik sammenfgyningsmetode
kan ha for norsk aluminiumsin-
dustri.

—Ni kan aluminium for alvor bli
en konkurrent til bade stél og
karbon ved en rekke anven-
delser. Dette gir en betydelig
kostnadsreduksjon ved redusert
materiaiforbruk, redusert energi-
forbruk og lavere utslipp under
produksjon av rastoff og under
selve sammenfgyningen. Meto-
den er dessuten fullstendig uten
gassforbruk eller forurensning,
Rammeverk og andre store struk-
turer trenger ikke lenger & smel-
tesveises, men kan sammenfgyes
med den nye metoden.

Langset, NTNU og Sintef samar-
beider nd om & videreutvikle tek-
nologien og bedriften.
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